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Legierung L - Au 585  
   

Werkstoff - Nr. 295-585  

Farbe gelb  

Edelmetallgehalt Au 58,5 Ag 16,1 [%] 

Dichte 12,7 [g/cm³] 
   

 
   

Schmelzintervall 700 - 730 [°C] 

Arbeitstemperatur 710 [°C] 
   

 

 

 

 

Kurzporträt der Legierung 

 

Cadmiumfreies Goldlot zum Löten von 14 kt. Goldlegierungen mit einer Arbeitstemperatur 

von 710°C. 

 

 

 

 


