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Elektrolyte
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Elektrolyte

Vor Benutzung der Fliissigkeiten sind die entsprechenden Sicherheits-
datenblatter zu beachten. Das Goldbad ist in geschlossenen Behéltern
lichtgeschiitzt und kiihl aufzubewahren. Sauerstoff schadet der Fllissigkeit
und zersetzt sie. Nach dem Galvanisier- bzw. nach dem Recyclingprozess
die Fllissigkeiten in geeigneten, geschlossenen Behdltern sammeln. Diese
kénnen bei den zustindigen Stellen zur Entsorgung abgegeben oder an
folgende Adresse gesandt werden:

Heimerle + Meule GmbH
Gold- und Silberscheideanstalt
DennigstraBe 16

75179 Pforzheim

A\ Die gebrauchten Fliissigkeiten sortenrein lagern und auf keinen Fall
mischen oder zusammenschtitten.

I\ Die Behélinisse mit gebrauchten Verbrauchsfliissigkeiten miissen ein-
deutig und deutlich beschriftet sein.

ECOLYT SG200

Das Goldbad ECOLYT SG200 enthélt 169 Gold pro Liter in Form eines
ungiftigen Sulfit-Komplexes. Das Goldbad ECOLYT SG200 wurde gemai
dem Medizinproduktegesetz zertifiziert (CE 0483).

ACTIVATOR SG200

Der zur erfolgreichen Abscheidung notwendige ACTIVATOR SG200 ist

prdzise abgestimmt auf die jeweilige Indikation, daher sind drei ver-

schiedene ACTIVATORen lieferbar:

— ACTIVATOR SG200-T fiir teleskopierende Arbeiten (blau)

— ACTIVATOR SG200-C fiir Keramikverblendungen (griin)

— ACTIVATOR SG200-H fiir Vergoldungen/Friktionserneuerungen
(orange)

Zugegeben wird der ACTIVATOR SG200 vor dem Prozessstart

in der vorgegebenen Menge (siehe Seite 13).

Zur Verlangerung der Haltbarkeit werden ECOLYT SG200 und ACTIVATOR
SG200 in separaten Flaschen geliefert.

(€
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Gerat GAMMAT ® optimo2

Das Gramm Galvanosystem besteht aus aufeinander abgestimmten
Komponenten. Hierzu gehdren neben dem Gerdt GAMMAT® optimo2 und
dem Elektrolyt SG200 auch sonstige Verbrauchsmaterialien und
Komponenten. Nur durch die Verwendung dieser MaterialstraBe kann
eine konstante Qualitat sichergestellt werden.

Das Herz der Gramm Galvanoforming-Technik ist das Gerdt GAMMAT®
optimo2, welches die verschiedenen Goldabscheideprozesse regelt und
steuert. Geregelt werden neben elektrischen GréBen auch die Temperatur
und die Rihrbewegung im Heiztopf.

Abb. 2 Galvanokopf mit Becherglas
(Bestiickungsbeispiel, siehe Seite

12)

Kontaktbuchse

Abb. 3.1 Abb. 3.2 Heiztopf

Serielle Schnittstelle

Chip-Karten Netzstecker,
Leser Ein/Aus-Schalter,
Sicherung
Chip-Karte GES Chip-Karte GHP Chip-Karte REC
(Galvanoforming) (Hartvergoldung/ (Recycling)
Art.-Nr. 77953418 Friktionserneuerung) Art.-Nr. 77953420
Art.-Nr. 77953419
A Bedienung nur durch autorisiertes

und geschultes Personal.

TUV Lange 39,0 cm
@@@Fﬁ Tiefe 31,0 cm
CE 5
?Jéx Hoe 27,0 cm A e
REN, ° 1823 Gewicht 45k Nach Ende der Nutzungszeit das Geréit
Stromaufnahme 200 W i i .
Zertifiziert nach gn eine daflir benannte EntsorngJlngs
DIN EN 1SO 9001 \WEEE-R N Spannung 110/220V firma oder an den Hersteller zuriick-
“neg.-. (mit Sicherungseinsatz umsteckbar) geben.
DE 85878009

Stellen Sie sicher, dass wahrend
des Galvanisiervorganges die
Stromversorgung gewahrleistet
ist. Falls notwendig das Galvanogerat
an eine separate Steckdose an-
schlieBen, die nicht mit dem Labor-
Hauptschalter gekoppelt ist!

Bitte verwenden Sie ausschlieB-
lich von Heimerle + Meule emp-
fohlene Produkte. Verarbeitungs-
und Herstellungsfehler sowie
Garantieanspriiche, die auf Fremd-
produkte zuriickzufiihren sind,
kdnnen nicht angezeigt werden.

Technische Daten

GAMMAT® optimo2



GAMMAT® optimo2

Netzkabel

Galvanohandbuch
Art.-Nr. 777953434

4.1

GAMMAT optima2
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Chip-Karte GES
(Galvanoforming)
Art.-Nr. 77953418

-

Zubehor GAMMAT " optimo2

Bitte benutzen Sie die fiir den jeweiligen Prozess bendtigen Zubehorteile
gemaB den Anweisungen des Displays.

kleiner Galvanokopf
Art.-Nr. 77953051
Anode mit

roter Markierung
Art.-Nr. 77953416
Becherglas GES 1
Art.-Nr. 77953026

4.5

[ [

Magnetriihrer 6 x 35 mm

Art.-Nr. 77953025

Magnetriihrer 7 x 40 mm

Art.-Nr. 77953035

Magnetriihrer 12 x 42 mm

Art.-Nr. 77953032

4.8

i/

_

optiCLIC-
Kontaktierungsstab
Markierung blau
Art.-Nr. 77953410

43

kleiner Galvanokopf
Art.-Nr. 77953051
Anode mit

gelber Markierung
Art.-Nr. 77953417
Becherglas GES 2
Art.-Nr. 77953029

—.ﬁ
N

Adapterringe
Art.-Nr. 77953457

“w’
-

optiCLIC-
Kontaktierungsstab
Titan

Markierung weiB
Art.-Nr. 77953412

4.9 /

groBer Galvanokopf
Art.-Nr. 77953048
Becherglas GES 3
Art.-Nr. 77953030

4.7

Mess- und Abstandslehre

Art.-Nr. 77953456



Hartvergoldung/Friktionserneuerung

GAMMAT® optimo2

5.1

VT '

Chip-Karte GHP
(Vergoldung/
Friktionserneuerung)
Art.-Nr. 77953419

Recycling

5.2

Glas GHP fiir Vergoldung
und Friktionserneuerung
Art.-Nr. 77953421

53

T RN
g

groBer Galvanokopf
Art.-Nr. 77953048

5.4

Halteklammer fiir
Friktionserneuerung
Art.-Nr. 77953045

Chip-Karte REC
(Recycling)
Art.-Nr. 77953420

Glas GHP fiir Vergoldung
und Friktionserneuerung
Art.-Nr. 77953421

6.3

G
&=

groBer Galvanokopf
Art.-Nr. 77953048

6.4

Recyclingstab
Art.-Nr. 77953047



Inbetriebnahme GAMMAT® optimo2

7 Display GAMMAT® optimo2

Laborname

Bedienungsfeld
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GAMMAT?® optimo2

Inbetriebnahme

Einschalten

Gerdt mit dem Hauptschalter auf der Geréteriickseite einschalten. Um zu
arbeiten, oder Verdnderungen an den Einstellungen vorzunehmen, muss
eine Chip-Karte eingesteckt werden.

71 7.2 7.3
mqn-ﬂ GAMMAT® spsima 2

lé-a.r =

Die Bedienung ist meniigeftihrt. Das Display informiert Sie immer (iber
die aktuellen Schritte und fordert Sie auf, Informationen einzugeben. Die
hierflr aktiven Tasten werden unten im Display angezeigt. Einstellungen
werden (ber die fiinf Sensortasten eingegeben und mit einem Signalton
bestétigt (abschaltbar). Eingaben erfolgen Uber die Pfeiltasten. Die auf
dem Display mit einem Balken unterlegte Schrift informiert Sie Uber die
ausgewahlte Aktion. Bestatigt wird die Aktion durch Bertihren der runden
OK-Taste in der Mitte des Tastenfeldes.

A\ Achten Sie auf Sauberkeit. Reinigen Sie regelméBig Galvanokdpfe und
die Kontaktierungen der Anoden und der optiCLIC-Kontaktierungsstabe
mit Aceton. Die Spirale der Anoden mit klarem warmen Wasser
absptilen, sowie Magnetriihrer und Halteklammern mit einem
Dampfstrahler sdubern. Gldser sorgféltig spiilen. Den Heiztopf des
Gerates mit einem feuchten Tuch auswischen.

A Fiillen Sie die Prozessflissigkeiten immer auBerhalb des Geréts in die
daftir bendtigten Bechergléser.

Reset

Bei fehlerhafter Eingabe kann — wenn im Display angezeigt — mit der

linken Pfeiltaste im Menii um eine Position wieder zurlickgegangen

werden.

A\ Ein Reset auf die Grundeinstellung kann man durch gleichzeitiges
Drticken der linken und rechten Taste fiir etwa 5 Sekunden durch-
fiihren.

A\ Bei Karten- und Programmwechsel immer einen Reset durchfiihren.

Stellen Sie sicher, dass wahrend des Prozesses die Stromzufuhr aufrecht

erhalten bleibt.
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Laborname

Hauptmenu

Galvanoforming
Vergoldung
Recycling

Einstellungen

Service

Laborname
Einstellungen

Datum / Uhrzeit

Datumsformat
Tastenton
Laborname
Sprachwabhl
Displaykontrast
zurliick

Laborname
Einstellungen
neue Uhrzeit und Datum eingeben
Stunde m Tag
Minute

Sekunde

Laborname

Eingabe Laborname

neuer Name: “

GAMMAT?® optimo2

Grundeinstellungen

Das Gerat GAMMAT® optimo2 wird bereits voreingestellt ausgeliefert.
Um Veranderungen an den Einstellungen vorzunehmen, den Punkt
LEinstellungen® mit der oberen bzw. unteren Pfeiltaste auswéahlen.
AnschlieBend mit der runden Taste bestatigen. Nun wird das Ein-
stellungsmenU angezeigt. Zum Auswéhlen eines Meniipunktes diesen
mit den Pfeiltasten auswahlen und mit der runden Taste bestatigen.
Uber den Punkt ,zuriick” gelangen Sie wieder in das Hauptmeni.

Wahrend eines Galvanisierprozesses kinnen keine Anderungen an den
Grundeinstellungen vorgenommen werden.

Zeit und Datum

Bei der Auslieferung wird die Zeit nach MEZ bzw. MESZ angezeigt. Um
Veranderungen vorzunehmen, die im Display angezeigten Pfeiltasten
S0 oft driicken, bis die gewlinschte Zahl erscheint. Mit der runden
Taste bestatigen. Automatisch springt der Cursor auf den nichsten
Eingabewert.

A\ Denken Sie an die Umstellung von Sommer- und Winterzeit.

Laborname
Mit der oberen bzw. unteren Pfeiltaste springt der Buchstabe jeweils um

eine Position im Alphabet vor bzw. zuriick. Mit der rechten Pfeiltaste kann
zum néchsten Buchstaben des einzugebenden Labornamens gesprungen

werden.
Die Speicherung der Eingabe erfolgt durch Bestatigen mit der runden
OK-Taste.

Grundeinstellungen GAMMAT® optimo2



Hinweise
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13.2

Hinweise

optiCLIC-Kontaktierungsstéibe

Standard (Art.-Nr. 77953410)
flr Laboranaloge aus NEM:
Blaue Markierung, diinne Endung

Titan (Art.-Nr. 77953412)
flir Laboranaloge aus Titan:
WeiBe Markierung, dicke Endung

Galvanisiervorgang
— Teile mit und ohne Silberleitlack nicht zusammen galvanisieren
— Stege immer separat galvanisieren

Sauberkeit

— Achten Sie auf Sauberkeit: Reinigen und pflegen Sie das
GAMMAT® optimo2 und das Zubehor.

— Glaser, Anoden und optiCLIC-Stébe nach jedem Galvanisiervorgang
sorgsam reinigen. Die Spirale der Anoden (siehe Seite 6) sowie Magnet-
rihrer und Halteklammern werden am besten mit einem Dampfstrahler
gesdubert. Glaser sorgfaltig spilen. Den Heiztopf des Gerdtes mit einem
feuchten Tuch auswischen.

— Reinigen Sie regelmaBig Galvanokdpfe und die Kontaktierungen der
Anoden und der optiCLIC-Kontaktierungsstabe mit Aceton.

Aufbewahrung
— Alle Lacke gut verschlieBen
— Chemikalien kiihl und dunkel aufbewahren

Mehrere Galvanisiervorgéange nacheinander

— Werden unmittelbar hintereinander zwei Galvanisierprozesse durch-
gefihrt, dann empfiehlt es sich vor dem zweiten Galvanisiervorgang
einen Reset durchzufiihren, sodass alle Parameter geloscht sind.
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Arbeitsvorbereitung

Sauberkeit und sorgfaltiges Arbeiten ist beim Galvanoforming maBgeblich
entscheidend fiir ein gutes Ergebnis.

Reinigen

Vorab mit dem Abdampfgerét die Galvanoteile flichenmaBig gut abdampfen.
AnschlieBend die Teile in CleanFix (Art.-Nr. 77953454) fir 10 Minuten
reinigen. Danach unter flieBendem Wasser gut abspiilen und fiir 3 Minuten
in frischem Wasser in Spiilglas 1 sdubern. Mit Druckluft abblasen.

Goldbadberechnung

Eine akkurate Goldbadberechnung ist die Grundlage fiir einen Galvanisier-
vorgang. Zu viel oder zu wenig Goldbad kénnen die Qualitdt des Galvanisier-
prozesses entscheidend beeinflussen. Bestimmen Sie deshalb die bendtigte
Goldbadmenge anhand des Referenzmodells sorgfaltig.

Lacke
Vor dem Aufbringen die Lacke gemé&B Anleitung gut schiitteln — unbedingt
die Trocknungszeiten beachten und einhalten!

Arbeitsvorbereitung

11



18 LElamEmE Einschalten, Schichtstérke auswéhlen

GAMMAT® optimo2 mit dem Hauptschalter auf der Geréateriickseite

einschalten, Chip-Karte Galvanoforming einstecken.

Mit dem GAMMAT® optimo2 kdnnen Galvanoforming-Teile mit

unterschiedlichen Schichtstérken gefertigt werden:

GES Spezialschicht 250y GES Normalschichtstérke 180—-220 pm

zuriick GES Spezialschicht 220-260 pm (nur in selten Féllen,
z.B. sehr groBe Stegarbeiten)

Die ideale Schichtstérke ist GES Normalschichtstarke.

Galvanoforming

Galvanoforming

19 [T — Goldmenge eingeben
Mit der oberen oder unteren Pfeiltaste die exakte Goldmenge in Gramm
eingeben. Bestatigen durch Driicken der runden OK-Taste.

Bitte die errechnete Goldmenge und Ebenso die Anzahl der herzustellenden Arbeiten eingeben. Mit OK be-
die Anzahl der Arbeiten eingeben: statigen.

Galvanoforming

@2{;&; (Kontaktstellen) Die.Bestimmung. der Gglldbadmenge richtgt. sich nach“der GrﬁiBe der zu be-

schichtenden Flache. Flir 1cm? zu galvanisierender Fldche sind ca. 0,49
Gold notwendig. Auf dem Dosiermodell sind einige typische Indikationen
prapariert; im Sockel sind die entsprechenden Gewichte fiir die Vorgabe
des Goldbades angegeben. Diese Werte sind flir beide Schichtstérken ein-
zuhalten.

20 Ungenauigkeiten beim Abschatzen der Goldbadmenge liegen im Bereich
von wenigen Prozent und filhren im Allgemeinen zu geringfligig dickeren
oder dinneren Teilen.

Bei mehreren Kronen werden die Gewichte der einzelnen Arbeiten addiert.
Das Gesamtergebnis ist als Goldmenge in das Gerét einzugeben. Das Gerat
GAMMAT® optimo2 zeigt am Display die erforderlichen Mengen an ECOLYT
SG200 und ACTIVATOR SG 200 in Milliliter an.
1 cm?=0,40 g
GOLDBEDAR
Dosiermodell fiir Kronen, Inlays und Teleskope
Art.-Nr. 77953062
21 BeispleUExaﬂWB . . Heirn_erle ¥ Meule
Rechenbeispiel fiir einen l“" e 517 i, wann g e
Galvanisierprozess (et =t B T e e
jm ) ’.w{;'__] |fsngih et ridge S0 |
el ) <>) sn:wmezsmmmm |
Indikation Abgeschétztes 1 Ll 1“"*"”":"‘
Gewicht . T et e S|
laut Dosiermodell | Bestimmung Goldmenge fiir Stege | | |
CGalculation amount of gold for bridges
Pramolarkrone (Annahme) 0.40¢ [ |
Molarkrone (Annahme) 0.80 g griew
Frontkrone (Annahme) 0.50¢ Stoghobar
Wrww
Gesamtmenge 1.70 g R
Das bedeutet: Glas GEST, groBen und ) o S o e [ )
kleinen Adapterring einsetzen N e N
Gesamtgoldmenge ...... g Total amount of gold ........ g

Block zur Goldmengenbestimmung bei Stegarbeiten

12



22

23
24 Laborname
GES Normalschichtstarke
Bitte Goldbad und Activator abmessen, sowie
die abgebildeten Zubehérteile bereithalten.
60ml & 1,0ml
ECOLYT SG200 ACT SG200
( ) @
@ % :
35x6 D
(@)
25

[ P — — 1
ECOLYT SG 200

. |

r\m-mr"m-mr"wr'

Kontaktierung iiberpriifen
Bevor die vorbereiteten optiCLIC-Kontaktierungsstdbe an den Galvanokopf
geklickt werden, sollte die Kontaktierung kontrolliert werden.
Hierzu die vorbereiteten optiCLIC-Kontaktierungsstdbe auf die Mess- und
Abstandslehre klicken. Mit einem Kontakt des Durchgangsprifers (Art.-Nr.
77953046) den Silberleitlack des Stumpfes bzw. das NE oder Titan bei
teleskopierenden Arbeiten berlihren, den anderen Kontakt mit der Boden-
platte der Mess- und Abstandslehre verbinden. Ist die Kontaktierung in
Ordnung leuchtet die Leuchtdiode des Durchgangspriifers hell auf. Vor
Gebrauch den Durchgangspriifer mit drei handelstiblichen Batterien (AA)
bestlicken.
A\ Kontrolle der Kontaktierung mit der Leuchte des Durchgangs-

priifers — nicht mit akustischem Signal.

Galvanoforming

Galvanokopf bhestiicken

Vergleichen Sie hierzu auch Seite 14.

A\ Beachten Sie, dass die Magnete der optiCLIC-Kontaktierungsstébe
und die Kontakte am Galvanokopf frei von Verunreinigungen sind.
D.h., vor jedem Galvanisierprozess die Kontaktstellen an den optiCLIC-
Kontaktierungsstdben am Galvanokopf und an der Anode mit Aceton
reinigen (s. Seite 8).

Dosierung der Fliissigkeitsmenge
Entsprechend der zuvor kalkulierten Gewichtseinheiten, werden die bendtigten
Mengen ECOLYT SG200 und ACTIVATOR SG200 vom Gerat automatisch
errechnet und im Display angezeigt. AuBerdem werden alle bendtigten
Zubehorteile angezeigt. Vergleichen Sie hierzu auch Seite 12.
A Verwenden Sie den auf die Indikation abgestimmten ACTIVATOR:

— ACTIVATOR SG200-C fiir Verblendkeramik (griine Farbe)

— ACTIVATOR SG200-T fiir teleskopierende Arbeiten (blaue Farbe)

Messen Sie das Goldbad ECOLYT SG200 mit dem im Starter-Kit enthalte-
nen Messzylinder ab und fiillen Sie dieses in das passende Becherglas.
Verwenden Sie zur Dosierung des ACTIVATOR SG200 die mitgelieferte
5ml-Spritze (Art.-Nr. 77953455) und fiigen Sie den ACTIVATOR SG200
dem dosierten Goldbad im Becherglas hinzu.

A Benutzen Sie fiir jede neue Flasche ACTIVATOR SG200 eine neue
Spritze. ACTIVATOR SG200 verschlossen, kiihl und dunkel aufbe-
wahren. Die Spritze dient als Verschluss.

A\ Beachten Sie das Haltbarkeitsdatum der Fliissigkeiten. Das mit dem
Sanduhrsymbol gekennzeichnete Datum gibt die Haltbarkeit bei ver-
schiossener Originalverpackung an. Gedffnete Flaschen innerhalb von
4 Monaten verbrauchen.

A\ Bitte beachten Sie, dass das Gerét bei GES Spezialschicht 250 ym
automatisch die groBere Goldbadmenge errechnet.

Vergessen Sie nicht, die groBere Goldbadmenge bei Ihrer Preis-
kalkulation zu berticksichtigen. Siehe Anzeige der Goldmenge im
Display nach dem Galvanoprozess.

13



Galvanoforming

14

Fliissigkeitsmenge
60 — 125 ml ECOLYT SG200
(entspricht bis 0,4 — 2,0 g Gold)

Art.-Nr.
77953051

Anode mit roter
Markierung
Art.-Nr. 77953416

Glas GES 1
Art.-Nr.
77953026

Runder Riihrer
B 6x35
Art.-Nr.
77953025

Beide Adapter-
ringe in die
Heizmulde

des Gerits
setzen -
Art.-Nr.

77953457 (Set)

26

Galvanokopf
klein
Art.-Nr.

77953051

Anode mit gel-
ber Markierung
Art.-Nr. 77953417

Glas GES 2
Art.-Nr.
77953029

Runder Riihrer
07x40
Art.-Nr.
77953035

GroBen Adapter-
ring in die
Heizmulde

des Gerits
setzen

Art.-Nr. 77953457
(Set)

27

grectrol®

ing E
)

Fliissigkeitsmenge
320 - 630 ml ECOLYT SG200
(entspricht 5,05 — 10,0 g Gold)

groB

Art.-Nr.
77953048
ynEM19E ni abg
Mhrming
Glas GES 3
Art.-Nr. o
77953030 Z7 = )
NS
Dreieckiger

Riihrer A12x 42
Art.-Nr. 77953032

28

Nur die inneren Positionen anklicken

Anode mit roter Markierung
(Art.-Nr. 77953416)

Bestticken von auBen nach innen

Anode mit gelber Markierung

(Art.-Nr. 77953417)

Bestiicken von auBen nach innen

Wichtige Hinweise zur Kontaktierung und Positionierung

Gl A WN =

GemaB Anleitung vorbereitete optiCLIC-Kontaktierungsstabe an den oben in den Zeichnungen farbig markierten Kontaktstellen anklicken.
Eine korrekte Umflutung der Teile muss gesichert sein.
Objekte durfen nicht das Glas bertihren — wichtig bei Verwendung von Glas GES1 und der Anode mit der roten Markierung.
Die Teile gleichm&Big um die Anode verteilen.
Stege, Briicken und Verblockungen sollten mit der Rundung parallel zur Wand des Becherglases positioniert werden.
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Laborname
GES Normalschichtstarke

Stellen Sie das Becherglas mit Goldbad in

das Gerat.

Bestlicken und kontaktieren Sie den
Galvanokopf.

Laborname
GES Normalschichtstarke

Kontaktierung der rot dargestellten
Positionen ist nicht i.O.

Laborname
GES Normalschichtstarke

Aufheizphase
Eingestellter Goldanteil
Aktuelle Zeit

Prozessbeginn
Prozessende

Laborname
GES Normalschichtstarke

Galvanisiervorgang fehlerfrei beendet

Eingesetzter Goldanteil: 0,509

Laborname
GES Normalschichtstarke

Galvanisiervorgang mit Fehler beendet

Eingesetzter Goldanteil: 0,509

Galvanokopf kontaktieren

Geben Sie den Magnetriihrer in das Goldbad.

A Je nach GlasgriBe (GES1 oder GES2) einen oder beide Adapterringe
verwenden (s. Seite 14). Beachten Sie hierzu die Anzeige im Display.

Das befiillte Glas in den Heiztopf setzen. Den Galvanokopf vorsichtig in

das Glas setzen.

Kontaktierung des Galvanokopfes durch Einstecken des Steckers in die

Buchse. Am Galvanokopf leuchten dann die zwei weiBen sowie die

Leuchtdioden der kontaktierten Stellen blau auf. Sollte ein Kontakt nicht

blau leuchten, die Arbeit nicht ins Goldbad setzen — zuerst den Kontakt

Uberpriifen!

Kontaktierungsfehler

Zeigt das Display des Geréts einen Kontaktierungsfehler rot an, so kann

das folgende Ursachen haben:

— Kontaktierung zwischen dem zu galvanisierenden Teil und optiCLIC-
Stab ist nicht vorhanden

— Galvanokopf nicht im Goldbad

— Keine Anode angesteckt

Galvanoprozess starten

Durch Driicken der runden Taste den Prozess starten. Das Gerét heizt

nun auf. Das Display zeigt die aktuelle Zeit und den Prozessheginn an.

A\ Nach Prozessbeginn weder das Becherglas noch den Galvanokopf
aus dem Gerat nehmen.

Nach Beendigung der Aufheizzeit startet der Galvanisierprozess auto-

matisch. Das Display zeigt die aktuelle Zeit und das Prozessende an.

RESET

Mdchte man den Prozess abbrechen, oder bemerkt man eine Fehleingabe
bei der Goldmenge, kann der Galvanisierprozess durch gleichzeitiges
5-sekiindiges Halten der linken und rechten Pfeiltasten abgebrochen
werden.

A\ Ein Reset ist nur wéhrend der ersten 30 Minuten maglich.

Galvanoformingprozess beendet

Nach erfolgter Abscheidung schaltet das Gerat automatisch ab. Das

Becherglas mit dem Galvanokopf aus dem Gerdt nehmen.

Es entsteht allerdings kein Schaden, wenn die Teile noch mehrere

Stunden nach Prozessende im Elektrolyt verbleiben, zum Beispiel beim

Galvanisieren tber Nacht.

A\ Den Galvanokopf erst aus dem Becher nehmen, wenn dieser
nicht mehr im Gerét steht.

Stromausfall wéhrend des Galvanisiervorganges

Tritt wahrend der Aufheizphase oder des Galvanisierprozesses ein mehr-
stlindiger Stromausfall auf, so wird dieses am Ende des Galvanisier-
vorganges angezeigt. Nach Behebung der Stromstérung wird der
Galvanisierprozess automatisch weitergeflihrt und beendet.

A\ Wéhrend eines Stromausfalls das Gerét nicht ausschalten!

Galvanoforming
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Hohlkehlpriparation mit abgerundeten Kanten
(Schulterpraparation)

(Wandstérke der Galvanogeriiste ca. 0,2mm,
keramischer Platzbedarf ca. 1Tmm)

Vermeiden Sie konkav auslaufende Schultern!

i

Zur einfachen und Ubersichtlichen Handhabung der Materialien verwen-
den Sie den Materialstander (Art.-Nr. 77953436).

Préparationsgrenze

Das Meistermodell kann mit allen labortiblichen Modellsystemen herge-
stellt werden. Die Praparationsgrenze am Meisterstumpf freilegen. Den
Stumpfsockel leicht konisch zuschleifen. Unterhalb der Préparations-
grenze eine leichte Hohlkehle anlegen. Die Praparationsgrenze an-
zeichnen.
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Versiegelungslack

Dieser dient zur Isolierung zwischen Gips und Dubliersilikon. Den ge-
samten Stumpf mit Versiegelungslack (Art.-Nr. 77953023) versiegeln.
Ca.15 Minuten trocknen lassen.

Ausblocken

Alle untersichgehenden Stellen und Defekte mit Galvanowachs (blau)
(Art.-Nr. 77953012) ausblocken.

Platzhalterlack

Flir den Zementspalt 2 mal Platzhalterlack (Art.-Nr. 77953017) bis
ca.1 mm vor die Praparationsgrenze auftragen. Die Dicke entspricht
mit ca. 20 pm dem Zementspalt und kann auch als Platzhalter fiir den
Klebespalt bei Teleskopen verwendet werden. Dort kann dieser nach
Anfertigen der Tertidrkonstruktion mit Aceton entfernt werden.

Dublieren
Den oberen Teil der Dublierform (Art.-Nr. 77953010) abnehmen. Falls

nicht vorhanden, in den unteren Teil der Dublierform Knetwachs (Art.-Nr.

77953056) geben. Den vorbereiteten Meisterstumpf in das Knetwachs
stecken.

Galvanoforming — Krone
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Dublieren
Oberteil der Dublierform aufsetzen. Dublierform mit Dubliersilikon aus-
gieBen. Herstellerangaben beachten.

AusgieBen mit Gips

Nachdem das Silikon ausgehdrtet ist, den unteren Teil der Dublierform
vorsichtig abnehmen. Nach vorsichtigem Entfernen des Meisterstumpfes,
die entstandene Silikonform mit Super-Hartgips Klasse IV ausgieBen.
GemaB Anleitung ausharten lassen.

Galvano-Arbeitsstumpf

Duplikatstumpf vom Silikon trennen.

(Das symbolische Foto zeigt den ausgegossenen, blasenfreien Stumpf in
einem Schnitt durch das blasenfreie Silikon)

optiCLIC-Kontaktierungsstab

optiCLIC-Kontaktierungen kdnnen mehrmals verwendet werden. Reinigen
Sie die Edelstahlbereiche vor jedem Galvanisiervorgang mit der Silber-
drahtbirste (Art.-Nr. 77953432) griindlich, um so Riickstande des
Sekundenklebers und die (nicht sichtbare) Oxidschicht zu entfernen.

Einen optiCLIC-Kontaktierungsstab mit wasserfestem Sekundenkleber in
den Arbeitsstumpf einkleben und trocknen lassen. Es ist darauf zu achten,
dass der optiCLIC-Kontaktierungsstab komplett bis zur ersten Verdickung
eingeklebt ist. Uberschiissigen Kleber entfernen.
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Lédngenanpassung

Um eine korrekte Positionierung zu erhalten, muss der Arbeitsstumpf
angepasst werden. Hierzu die Oberkante des Arbeitsstumpfes an der
gepunkteten Markierung der Mess- und Abstandslehre anlegen. Zum
Langenvergleich einen optiCLIC-Kontaktierungsstab an der vertikalen
Metallfldche anklicken. AnschlieBend den Langeniberschuss des
Gipsstumpfes anzeichnen.

Stumpf
Den Stumpf entsprechend der angebrachten Markierung kiirzen.
AnschlieBend am Stumpf die Kanten brechen.

Bohren
Von unten ein Loch mit dem Bohrer 1,3 mm (Art.-Nr. 77953433) bohren.
A\ Nur einmal bohren, da Bohrer und Kontaktierungsstab auf-

einander abgestimmt sind!

Reinigen

Den Kontaktbereich des optiCLIC-Kontaktierungsstabes mit einer
Silberdrahtbiirste (Art.-Nr. 77953432) reinigen um so eine eventuelle
Oxidschicht zu entfernen.

Galvanoforming — Krone
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Kontaktierungsstab

Einen optiCLIC-Kontaktierungsstab mit wasserfestem Sekundenkleber ein-

kleben und trocknen lassen. Es ist darauf zu achten, dass der optiCLIC-

Kontaktierungsstab komplett bis zur ersten Verdickung eingeklebt ist.

Uberschiissigen Kleber entfernen.

A Uberpriifen Sie vor dem Einkleben die Kontaktfldche auf Sauberkeit.
Gegebenenfalls das metallische Ende des Stabes sorgféltig mit der
Silberdrahtbiirste (Art.-Nr. 77953432) reinigen, um die (nicht sicht-
bare) Oxidschicht zu entfernen, die sich auf dem Edelstahl bilden
kann.

Silberleitlack
Da sich die Silberpigmente bei ldngerem Stehen des Lackes vom Ldsungs-
mittel trennen, muss der Silberleitlack (Art.-Nr. 77953018) vor der Be-
nutzung durch kréftiges Schitteln gut durchgemischt werden. AnschlieBend
mit dem Pinsel (Art.-Nr. 77953016) den Leitlack auf die zu galvanisierende
Flache deckend (2x) auftragen und die Verbindung zum optiCLIC-Kontak-
tierungsstab herstellen. Um eine sichere Kontaktierung zu gewahrleisten,
den gesamten freiliegenden Bereich des optiCLIC-Stabes mit Silberleitlack
bestreichen.
A\ Arbeiten Sie unterm Mikroskop.
A\ Den Silberleitlack vollstindig austrocknen lassen
(mindestens 30 Minuten).
A\ Silberleitlack in den Kontaktrillen zweimal auftragen (s. Bild 74).
A\ Benutzen Sie den Durchgangspriifer (Art.-Nr. 77953046) zur Kontrolle
der Kontaktierung mit der Leuchte — nicht mit akustischem Signal.

Abwachsen

Nachdem der Silberleitlack ausgetrocknet ist, den mit Silberleitlack be-

strichenen Bereich am Stumpf mit Galvanowachs (blau) (Art.-Nr. 77953012)

abdecken. Ebenso die freiliegenden Edelstahlbereiche des optiCLIC-Stabes.

I\ Es ist darauf zu achten, dass Bereiche, die galvanisiert werden sollen,
nicht mit Wachs bedeckt sina!

Kontaktieren

Die Magnetkontaktflache am Galvanokopf und am optiCLIC-Kontaktierungs-
stab mit Aceton reinigen und den bestlickten optiCLIC-Kontaktierungsstab
gemaB Anleitung Seite 10 anklicken.

54
. Galvanisieren
Chip-Karte GES-Galvanoforming,
Goldbad ECOLYT SG200 und
e g ACTIVATOR SG200-C verwenden —

b=y . weiter Seite 12.
. E . ———
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Abspiilen

Den Galvanokopf zusammen mit dem Becherglas aus dem Gerat ent-
nehmen. Galvanokopf aus dem Goldbad nehmen und die Galvanoforming-
Teile und die Anode unter flieBendem Wasser abspllen. Das ausgearbei-
tete Goldbad zum Recycling sammeln.

A\ Stecker und Galvanokopf vor Nésse schiitzen.

Entnahme der Galvanoforming-Teile

optiCLIC-Kontaktierungen vom Galvanokopf abnehmen. Die Galvano-
forming-Teile mit den Gipsstimpfen von den optiCLIC-Kontaktierungen
abdrehen.

A\ Stecker vor Nésse schiitzen.

Gipsstumpf auflésen
Den Gipsstumpf mit Gipsloser auflosen. Eine hohe Temperatur und
Ultraschall beschleunigen das Auflésen.

Silberleitlack entfernen

Galvanoforming-Teile zuerst mit Aceton reinigen und dann mit

ca. 53%-iger Salpetersdure (HNO,) in ein sdurefestes verschraubbares

GefdB geben und den Silberleitlack im Ultraschall ohne Heizung entfer-

nen.

A\ Beachten Sie im Umgang mit Séuren die Sicherheitshinweise.
Arbeiten mit Salpeterséure sollten unter einem leistungsstarken
Abzug durchgefiihrt werden.Schutzkleidung tragen.

Eventuell verbliebene Reste an Silberleitiack mit Aceton und
Wattestédbchen entfernen.

AnschlieBend gut abdampfen.

A\ Es ist darauf zu achten, dass der Silberleitiack vollsténdig ent-
fernt wird, um so ein Eindiffundieren des Restsilbers in das
Feingold beim Brennen zu vermeiden. Nicht entferntes Silber
kann bei AuBenteleskopen im Mund zu Verfarbungen fiihren.

Galvanoforming — Krone
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Goldbonder/Keramikverblendung

Beispiel Krone

Galvanobonder
Gramm Galvanobonder, bestehend aus 24-karatigem Gold und Keramik-
partikeln (Art.-Nr. 77953014).

Galvanoforming-Teil strahlen

Galvanoforming-Teil auf den Meisterstumpf aufpassen. AnschlieBend mit
110-130 Mikrometer Aluminiumoxid (99,5% Reinheit) bei ca. 2 bar ab-
strahlen (kein Umlauf-Strahlgerat verwenden!). Das Galvanoforming-Teil
abdampfen und ca. 2 Minuten in Alkohol (Ethanol) legen. Nun an der Luft
trocknen lassen (keine Druckluft — Olriickstandel).

Galvanobonder
Goldpulver und Fliissigkeit gemaB Verarbeitungsanleitung zu einer
cremigen Konsistenz anrtihren

Galvanobonder

Galvanoforming-Teil mit einer Zange oder Pinzette vorsichtig halten.

Gramm Galvanobonder (Art.-Nr. 77953014) gemaB Verarbeitungsanleitung

anrtihren und diinn auftragen.

A\ Der Pinsel sollte immer sauber gehalten werden und gegebenenfalls
mit Alkohol gereinigt werden. Blasenbildung beim Keramikauftrag
deutet auf verschmutztes Strahlgut hin.

A\ Achten Sie darauf, dass das Galvanoforming-Teil nicht verformt wird.
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Brenntrédger positionieren
Das Galvanoforming-Teil auf einen Brenntrdger oder Brennwatte legen.

Trocknung

Zum Trocknen des Galvanobonders den Keramikofen auf 540°C und

10 Minuten SchlieBzeit programmieren.

A Verdndern Sie nicht die Temperatureinstellung (540°C) und/oder
Trocknungsdauer! Damit wird vermieden, dass die Keramikoberfldche
spéater abplatzt oder springt.

Bonderbrand

Temperaturanstieg 50 — 60°C/min.

Bei 950°C brennen (mit Vakuum, Beginn bei 540°C). Diese
Temperatur bei der Verwendung von niedrigschmelzender oder hoch-
schmelzender Keramikmasse einhalten. Keine Haltezeit notwendig.
Bitte Verarbeitungsanleitung fir Goldbonder beachten.

Reinigen
Nach dem Bonderbrand das Galvanoforming-Teil abdampfen und mit
Ethanol reinigen.

Verblendbar mit hoch- und niedrigschmel-
zender Keramik

65.1

2mm

1.2mm 1,2mm 1,2mm 1,2mm

Galvanoforming — Krone
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Teleskopierende Arbeiten aus NEM
NEM, Titan
Direkte Methode - Standard

Innenteleskop (NEM und Titan)

Das Innenteleskop auf konventionelle Art und Weise modellieren und

frasen. Bei kurzen Teilen ist ein Neigungswinkel von 0° empfehlenswert,

bei langen Teilen von 2°. Entscheidend ist die Adhasionsflache. Ein

Neigungswinkel von 2° sollte nicht tiberschritten werden. Eine hohlkehl-

artige Stufe ist empfehlenswert.

Auf eine homogene Frésflache achten.

A\ Nach dem Polieren ist ein Reinigen der Kronen unbedingt notwendig,
da Riickstédnde von Frésol und Polierreste die Qualitét der spéteren
Galvanokronen maBgeblich beeintrédchtigen kénnen. Polituren sollten
mit 5.000 bis max. 8.000 U/min erfolgen um Verbrennungsriickstande
Zu vermeiden.

Primarteil Arbeitsvorbereitung

Ohne Silberleitlack

NEM Neigungswinkel je nach Adhdsionsflache frasen
(ECOLQY-Fraser-Set 3,0 mm Art.-Nr. 77953200 oder
ECOLOY-Fréser-Set 2,35 mm Art.-Nr. 77953400) und
hochglénzend mit DiaPOLISH (Art.-Nr. 77953100) polieren.

Titan Neigungswinkel je nach Adhésionsflache frasen
(ECOLOY-Fraser-Set 3,0 mm Art.-Nr. 77953200 oder
ECOLOY-Fréser-Set 2,35 mm Art.-Nr. 77953400)
und hochgldnzend mit diaPOLISH (Art.-Nr. 77953100)
polieren.

Mit Silberleitlack
Zirkonoxid siehe Seite 36
Gold siehe Seite 39

Vorbereitung zum Galvanisieren
Das Innenteleskop in das mit Knetwachs (Art.-Nr. 77953056) gefiillte
Oberteil einer Dublierform tief eindrticken.
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AusgieBen

Das Teleskop mit easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) ausgieBen und
aushérten lassen. Alternativ kann hierfiir auch Hartgips (Klasse IV) oder
Kunststoff verwendet werden.

Aus der Form entfernen
Das ausgegossene Teleskop nun aus der Dublierform herausdrticken.

Langenanpassung

Um eine korrekte Positionierung zu erhalten, muss der Arbeitsstumpf
angepasst werden. Hierzu die Oberkante des Arbeitsstumpfes an der
gepunkteten Markierung der Mess- und Abstandslehre anlegen. Zum
Langenvergleich einen optiCLIC-Kontaktierungsstab an der vertikalen
Metallflache anklicken. AnschlieBend den Langeniiberschuss des Gips-,
Kunststoffstumpfes oder easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) an-
zeichnen.

Stumpf

Den Stumpf entsprechend der angebrachten Markierung kiirzen.
AnschlieBend am Stumpf die Kanten brechen.

Bohren

Von unten ein Loch mit dem Bohrer 1,3 mm (Art.-Nr. 77953433) bohren.

A\ Nur einmal bohren, da Bohrer und optiCLIC-Kontaktierungsstab
aufeinander abgestimmt sind!

Auf zwei gegeniiberliegenden Seiten mit dem Bohrer je eine Rille in den

Stumpf frésen. In diese wird spéater zur Kontaktierung der Silberleitlack ge-

strichen. Diese Rillen sollten zum Kronenrand hin auslaufend sein, um scharfe

Kanten zu vermeiden. Die Verbindung unten durch das Bohrloch sollte eben-

falls abgerundet erfolgen.

Galvanoforming — Teleskop aus NEM
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Kontaktieren

Einen optiCLIC-Kontaktierungsstab mit wasserfestem Sekundenkleber ein-

kleben und trocknen lassen. Es ist darauf zu achten, dass der optiCLIC-

Kontaktierungsstab komplett bis zur ersten Verdickung eingeklebt ist.

Uberschiissigen Kleber entfernen.

I\ Die Oberfléche sorgféltig im Dampfstrahler abdampfen und in CleanFix
fiir 10 Minuten reinigen (siehe Abb. 15). AnschlieBend unter flieBendem
Wasser gut absplilen und ftir 3 Minuten in frischem Wasser in Splilglas 1
(Art.-Nr. 77953423) sdaubern. AnschlieBend mit Druckluft trocknen.

Silberleitlack zur Kontaktierung
Silberleitlack (Art.-Nr. 77953018) vor der Benutzung kréftig schiitteln.
AnschlieBend mit dem Pinsel Gramm (Art.-Nr. 77953016) eine Verbindung
vom Teleskop zum optiCLIC-Kontaktierungsstab herstellen. In den Rillen den
Silberleitlack zweifach auftragen.
I\ Den Silberteitlack vollsténdig austrocknen lassen (min. 30 Min.).
I\ Benutzen Sie den Durchgangspriifer (Art.-Nr. 77953046) zur
Kontrolle der Kontaktierung mit der Leuchte — nicht mit akustischem
Signal.
A\ Bei Zirkon- und Goldteleskopen muss die gesamte AuBenfléche
des Primérteils mit Silberleitlack als Trennschicht bestrichen werden.
Verwenden Sie hierzu den Pinsel Gramm No 2 (Art.-Nr. 77533530)
(vgl. Abb 112) oder die Variante Airbrush (vgl. Abb. 111).

Abwachsen

Den mit Silberleitiack bestrichenen Bereich am Stumpf und den Ubergang im

Randbereich zwischen Teleskop und easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) mit

Galvanowachs (blau) (Art.-Nr. 77953012) abdecken. Ebenso die freiliegenden

Edelstahlbereiche des optiCLIC-Stabes.

I\ Es st darauf zu achten, dass Bereiche, die galvanisiert werden sollen
nicht mit Wachs bedeckt sind!

Reinigen

Die zu galvanisierenden Metallteile missen vollig frei von Frasél und
Poliermittelriicksténden sein. Hierzu das Teleskop in CleanFix (Art.-Nr.
77953454) fiir 10 Minuten reinigen (siehe Abb. 15). AnschlieBend unter
flieBendem Wasser gut abspiilen und fir 3 Minuten in frischem Wasser in
Spiilglas 1 (Art.-Nr. 77953423) saubern. Danach mit Druckluft trocknen.
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Kontaktieren

Die Magnetkontaktflache am Galvanokopf mit Aceton reinigen und den
bestiickten optiCLIC-Kontaktierungsstab geméas Anleitung Seite 14 an-
Klicken.

A\ Arbeiten mit und ohne Silberleitlack nicht in einem Prozess zusammen
galvanisieren.

Galvanisieren

Chip-Karte GES-Galvanoforming,
Goldbad ECOLYT SG200 und
ACTIVATOR SG200-T verwenden —
weiter Seite 12.

Galvanoforming — Teleskop aus NEM
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Teleskopierende Arbeiten
NEM-Legierungen
Anlasern

Vorbereitung
Ein kleines Stiick federharten Klammerdraht an den vorderen Teil des
optiCLIC-Kontaktierungsstabes anlasern.

Vorbereitung
Den federharten Klammerdraht fest anlasern.

Langenanpassung

Zur Uberpriifung der Lange den optiCLIC-Kontaktierungsstab in die Mess-
und Abstandslehre Kklicken. Das Teleskop so positionieren, dass eine
korrekte Positionierung erhalten wird — gepunktete Markierung der Mess-
und Abstandslehre.
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Anlasern
An der dicksten Stelle des Teleskopes an der Innenseite mit einem
Laserschuss den federharten Klammerdraht auf einer Seite anheften.

AusgieBen
Die Mess- und Abstandslehre drehen und den optiCLIC-Kontaktierungsstab
wie dargestellt anklicken. Nun die Innenseite des Primérteils und den
Kontaktbereich des optiCLIC-Kontaktierungsstabes mit easy p. resin gel
(Art.-Nr. 77813950) auffiillen.
A\ Es ist darauf zu achten, dass der komplette vordere Bereich des
optiCLIC-Kontaktierungsstabes bis zur Isolierung komplett mit easy
p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) bedeckt ist. Mit dem Dampfstrahler
abaampfen.

Galvanowachs

Den Ubergang im Randbereich zwischen Teleskop und easy p. resin gel
(Art.-Nr. 77813950) mit Galvanowachs (blau) (Art.-Nr. 77953012) ab-
decken.

Nach dem Abwachsen das Objekt in CleanFix ohne Ultraschall fiir 10
Minuten reinigen (siehe Abb. 15). AnschlieBend vorsichtig unter flieBendem
Wasser abspilen und fiir 3 Minuten in frischem Wasser in Splilglas 1
(Art.-Nr. 77953423) séubern.

Kontaktieren

Die Magnetkontaktflache am Galvanokopf mit Aceton reinigen und den
bestlickten optiCLIC-Kontkatierungsstab gemaB Anleitung Seite 14 an-
Klicken.

. Galvanisieren

Chip-Karte GES-Galvanoforming,
Goldbad ECOLYT SG200 und
SEET RS ACTIVATOR SG200-T verwenden —

) ... weiter Seite 12.
LA
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Vorbereitung

Den Steg auf konventionelle Art und Weise modellieren und frasen. Auf

eine homogene Fréasflache achten.

A\ Die zu galvanisierenden Metallteile miissen villig frei von Frésél und
Poliermittelrticksténden sein. Hierzu den Steg sorgféltiq im Dampf-
strahler abdampfen und mit Cleanfix (Art.-Nr. 77953454) reinigen.
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Primarteil Arbeitsvorbereitung

Ohne Silberleitlack

NEM Hochgldnzend mit diaPOLISH (Art.-Nr. 77953100)
polieren, Neigungswinkel je nach Adhasionsflache
frésen (ECOLOY-Fraser-Set 3,0 mm Art.-Nr.
77953200 oder ECOLOY-Fréser-Set 2,35 mm
Art.-Nr. 77953400).

Titan Hochglénzend mit diaPOLISH (Art.-Nr. 77953100)
polieren, Neigungswinkel je nach Adhésionsflache
frasen (ECOLOY-Fraser-Set 3,0 mm Art.-Nr.
77953200 oder ECOLOY-Fraser-Set 2,35 mm
Art.-Nr. 77953400).

(Vorbereitung s. Seite 24).

Mit Silberleitlack

Zirkonoxid Hochglanzend mit diaPOLISH (Art.-Nr. 77953100)
polieren. Komplette zu galvanisierende Flache mit
Leitlack deckend versehen (Vorbereitung s. Seite 24).

Gold Hochglanzend polieren, Neigungswinkel je nach
Adhéasionsflache frasen. Unbedingt Silberleitlack als
Trennmittel auf dem gesamten Innenteleskop ver-
wenden.
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Steg aus NEM, Titan

Laboranalog

Fiir Laboranaloge aus Titan: optiCLIC-Kontaktierungsstabe aus Titan mit
Verdickung oben und blau-weiBer Markierung (Art.-Nr. 77953412) ver-
wenden.

Fiir Laboranalogen aus Edelstahl: optiCLIC-Kontaktierungsstabe mit
blauer Markierung (Art.-Nr. 77953410) verwenden.

Das Laboranalog mit Knetwachs (Art.-Nr. 77953056) auf der Mess- und

Abstandslehre (Art.-Nr. 77953456) fixieren. Den Steg so positionieren,

dass eine korrekte Positionierung erhalten wird — gepunktete Markierung

der Mess- und Abstandslehre.

Befestigung

Das Laboranalog mit easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) am optiCLIC-
Kontaktierungsstab befestigen. Der Kontaktbereich muss hierbei frei
bleiben. Mit Dampfstrahler reinigen.

Kontaktierung

Vom Laboranalog zum optiCLIC-Kontaktierungsstab zweimal deckend
Silberleitlack auftragen. Hierbei muss eine sichere Kontaktierung gewahr-
leistet sein.

Galvanowachs

Die Schraubkandle des Stegs mit easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950)

verschlieBen. Es ist darauf zu achten, dass es zu keinem Lufteinschluss

kommt.

AnschlieBend alle nicht zu galvanisierenden Bereiche des Steges und den

Kontaktierungsbereich zwischen Steg und optiCLIC-Kontaktierungsstab mit

Galvanowachs (blau) (Art.-Nr. 77953012) bedecken.

A\ Es ist darauf zu achten, dass Bereiche, die galvanisiert werden sollen,
nicht mit Wachs bedeckt sind!

A\ Die Oberfléche sorgféltig in CleanFix (Art.-Nr. 77953454) fir 10
Minuten reinigen (siehe Abb. 15). AnschlieBend unter flieBendem
Wasser gut absplilen und fiir 3 Minuten in frischem Wasser in
Splilglas 1 (Art.-Nr. 77953423) saubern. Mit Druckluft trocknen.

Finish
Oberseite des Steges im Bereich des Schraubkanals 2x mit Silberleitlack
(Art.-Nr. 77953018) deckend bestreichen.

Galvanoforming — Teleskop aus NEM
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Steg aus NEM, Titan

Laboranalog
Fiir Laboranaloge aus Titan: optiCLIC-Kontaktierungsstabe aus
Titan mit Verdickung oben und blau-weiBer Markierung
(Art.-Nr. 77953412) verwenden.
Fiir Laboranalogen aus Edelstahl: optiCLIC-Kontaktierungsstébe
mit blauer Markierung (Art.-Nr. 77953410) verwenden.
I\ Bei farblich eloxierten Laboranalogen muss die Eloxalschicht mit einer
Silberdrahtbiirste (Art.-Nr. 77953432) entfernt werden.
Das Laboranalog an den Steg anschrauben und mit Knetwachs auf der
Mess- und Abstandslehre (Art.-Nr. 77953456) fixieren.

Laboranalog anlasern
Einen Schrumpfschlauch
(Art.-Nr. 77953413) (iber den
optiCLIC-Kontaktierungsstab
ziehen.

Den Steg so positionieren, dass
eine korrekte Positionierung erhal-
ten wird — gepunktete Markierung
der Mess- und Abstandslehre. Den
optiCLIC-Kontaktierungsstab auf
die richtige Lange kiirzen und mit
dem Laboranalog verlasern.
(Wiederverwendbar!)

Galvanowachs

Die Schraubkandle des Stegs mit easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950)

verschlieBen. Es ist darauf zu achten, dass es zu keinem Lufteinschluss

kommt. Dann den Schrumpfschlauch (Art.-Nr. 77953413) (iber das Labor-
analog schieben und durch Wérme aufschrumpfen. Danach abdampfen.

AnschlieBend alle nicht zu galvanisierenden Bereiche des Steges und den

Kontaktierungsbereich zwischen Steg und optiCLIC-Kontaktierungsstab mit

Galvanowachs (blau) (Art.-Nr. 77953012) bedecken.

A\ Es ist darauf zu achten, dass Bereiche, die galvanisiert werden sollen,
nicht mit Wachs bedeckt sina!

I\ Die Oberfléche sorgféltig n CleanFix (Art.-Nr. 77953454) fiir 10
Minuten reinigen (siehe Abb. 15). AnschlieBend unter flieBendem
Wasser gut absptilen und fiir 3 Minuten in frischem Wasser in
Splilglas 1 (Art.-Nr. 77953423) saubern. Mit Druckluft trocknen.

Finish
Oberseite des Steges im Bereich des Schraubkanals 2x mit Silberleitlack
(Art.-Nr. 77953018) deckend bestreichen.
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Laboranalog

Fiir Laboranaloge aus Titan: optiCLIC-Kontaktierungsstabe aus Titan mit
Verdickung oben und blau-weiBer Markierung (Art.-Nr. 77953412) ver-
wenden.

Fiir Laboranalogen aus Edelstahl: optiCLIC-Kontaktierungsstibe mit
blauer Markierung (Art.-Nr. 77953410) verwenden.

A\ Bei farblich eloxierten Laboranalogen muss die Eloxalschicht mit einer
Silberdrahtbiirste (Art.-Nr. 77953432) entfernt werden.

Einen Schrumpfschlauch (Art.-Nr. 77953413) (iber den optiCLIC-Kontaktie-

rungsstab ziehen. Das Implantatabutment mit dem Laboranalog so positio-

nieren, dass eine korrekte Positionierung erhalten wird — gepunktete

Markierung der Mess- und Abstandslehre (Art.-Nr. 77953456). Den

optiCLIC-Kontaktierungsstab auf die richtige Lange kiirzen.

Befestigung
Den optiCLIC-Kontaktierungsstab an das Laboranalog anlasern.
(Wiederverwendbar!)

Befestigung

Einen Schrumpfschlauch (Art.-Nr. 77953413) (iber den Kontaktierungs-
bereich des optiCLIC-Kontaktierungsstabs ziehen und unter Warme auf-
schrumpfen; abdampfen.

Schraubkanal

Den Schraubkanal des Implantatabutments mit easy p. resin gel (Art.-

Nr. 77813950) verschlieBen. Es ist darauf zu achten, dass es zu keinem

Lufteinschluss kommt.

Den Ubergang zwischen Implantatabutment und optiCLIC-Kontaktierungs-

stab mit Galvanowachs (blau) (Art.-Nr. 77953012) bedecken.

A\ Es ist darauf zu achten, dass Bereiche, die galvanisiert werden sollen,
nicht mit Wachs bedeckt sind!

A\ Die Oberfléche sorgféltig in CleanFix (Art.-Nr. 77953454) fiir 10
Minuten reinigen (siehe Abb. 15). AnschlieBend unter flieBendem
Wasser gut absptilen und ftir 3 Minuten in frischem Wasser in
Splilglas 1 (Art.-Nr. 77953423) sdubern. AnschlieBend mit Druckluft
trocknen.

Silberleitlack
Das easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) zweimal deckend mit Silber-
leitlack (Art.-Nr. 77953018) bestreichen.

Galvanoforming — Implantat
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Befestigung

Das Laboranalog mit Knetwachs (Art.-Nr. 77953056) auf der Mess- und
Abstandslehre (Art.-Nr. 77953456) fixieren. Das Implantatabutment so
positionieren, dass eine korrekte Positionierung erreicht wird — gepunktete
Markierung der Mess- und Abstandslehre.

Befestigung
Das Laboranalog mit easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) am optiCLIC-
Kontaktierungsstab befestigen. Der Kontaktbereich muss hierbei frei
bleiben.
Den Schraubkanal des Implantatabutments mit easy p. resin gel (Art.-Nr.
77813950) verschlieBen (s. Abb. 99). Zur sicheren Kontaktierung zweimal
deckend Silberleitlack (Art.-Nr. 77953018) auftragen.
Galvanowachs (Art.-Nr. 77953012) anwenden (s. Abb. 100).
A\ Die Oberfldche sorgfaltig in CleanFix (Art.-Nr. 77953454)
fiir 10 Minuten reinigen (Siehe Abb. 15). AnschlieBend unter flieBen-
dem Wasser gut absptilen und ftir 3 Minuten in frischem Wasser in
Splilglas 1 (Art.-Nr. 77953423) saubern. Mit Druckluft trocknen.

Kontaktieren

Die Magnetkontaktflache am Galvanokopf mit Aceton reinigen und den
bestlickten optiCLIC-Kontkatierungsstab gemaB Anleitung Seite 14
anklicken.
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. Galvanisieren
Chip-Karte GES-Galvanoforming,
Goldbad ECOLYT SG200 und
) mﬁﬁ' @ ACTIVATOR SG200-T verwenden —
: &g weiter Seite 12.
Ausarbeitung

Die Ausarbeitung erfolgt analog jener bei teleskopierenden Arbeiten, siehe
Seite 41, Abb. 128-130.
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Implantat

Transversal verschraubte Konstruktion

Die Vorbereitung entspricht jener fiir Implantate, siehe Seite 33, Abbildung
96-100.

Galvanoforming — Implantat

Schraubkanal

Die Schraubkandle des Implantatabutments mit easy p. resin gel (Art.-
Nr. 77813950) verschlieBen. Es ist darauf zu achten, dass es zu keinem
Lufteinschluss kommt. Dann den Schrumpfschlauch (Art.-Nr. 77953413)
uber das Laboranalog schieben und mit Warme aufschrumpfen; ab-
dampfen und mit CleanFix (Art.-Nr. 77953454) reinigen (siehe Abb. 15).

Galvanowachs

Das easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) auf dem Schraubkanal zweimal

deckend mit Silberleitlack (Art.-Nr. 77953018) bestreichen. Den Ubergang

zwischen Implantatabutment und optiCLIC-Kontaktierungsstab mit

Galvanowachs (blau) (Art.-Nr. 77953012) bedecken.

A\ Es ist darauf zu achten, dass Bereiche, die galvanisiert werden sollen,
nicht mit Wachs bedeckt sind!

Kontaktieren

Die Magnetkontaktflache am Galvanokopf mit Aceton reinigen und den
bestiickten optiCLIC-Kontkatierungsstab geméas Anleitung Seite 10 an-
Klicken.

Nach dem Galvanisieren

Den galvanisierten Steg mit dem optiCLIC-Kontaktierungsstab vom Galvano-
kopf nehmen. AnschlieBend das Galvanowachs unter kaltem Wasser ent-
fernen.

Ausarbeitung des Goldrandes

Den leicht (ibergalvanisierten Rand im Bereich der Verschraubung und am
Ubergang zum Implantat mit einem mittelharten Silikonpolierrad entfernen.
A Arbeiten Sie unterm Mikroskop

Ablésen
Das Galvanoforming-Teil mit einem Niethammer vorsichtig vom Abutment
trennen.

35



Galvanoforming — Implantat

36

109

110

1

200 mi | CleanFix

At e 000.00.168
- Gy

Vorbereitung
Primarteil aus Zirkon hochglénzend mit diaPOLISH (Art.-Nr. 77953100)
polieren und abdampfen.

Die weitere Vorbereitung ist identisch mit jener von gegossenen Primarteilen

(siehe Abb. 67-73).

Kontrolle, ob Zirkonteil auf easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) haftet —
ansonsten mit Sekundenkleber einkleben.

Reinigen

Vorab mit dem Abdampfgerét die Zirkonteile flachenméBig gut ab-

dampfen. Die Teile missen vollig frei von Poliermittelriickstanden sein.

AnschlieBend die Teile in CleanFix (Art.-Nr. 77953454) fir 10 Minuten

reinigen. Danach unter flieBendem Wasser gut abspiilen und fir 3

Minuten in frischem Wasser in Spilglas 1 (Art.-Nr. 77953423) sdubern.

Mit Druckluft abblasen.

Gegebenenfalls Vorgang wiederholen, wenn noch Wachsreste auf der

Oberflache von easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) haften. Danach

trocknen.

A\ Zirkon nimmt, wie Keramik, an der Oberfléche Wasser auf. Daher
ist es wichtig die Zirkonkrone gut zu trocknen, da ansonsten der
Silberleitlack auf feuchter Oberfldche nicht haftet,

Silberleitlack: Variante Airbrush

Silberleitlack vor der Benutzung kréftig schiitteln. Die zu galvanisierende
Flache des Teleskops mit Silberleitlack fir Airbrush (Art.-Nr. 77953409)
bespriihen.
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Silberleitlack: Variante Pinsel

Da sich die Silberpigmente bei langerem Stehen des Lackes vom
Losungsmittel trennen, muss der Silberleitlack (Art.-Nr. 77953018) vor
der Benutzung durch kréftiges Schitteln gut durchgemischt werden.
AnschlieBend mit dem Pinsel Gramm No. 2 (Art.-Nr. 77533530) den
Leitlack auf der zu galvanisierenden Flache deckend auftragen.

Silberleitlack
Mit dem Pinsel Gramm (Art.-Nr. 77953016) eine Verbindung vom Teleskop
zum optiCLIC-Kontaktierungsstab herstellen. In den Rillen den Silberleitlack
zweifach auftragen.
A\ Den Silberleitiack vollsténdig austrocknen lassen
(mindestens 30 Minuten).
A Benutzen Sie den Durchgangspriifer (Art.-Nr. 77953046) zur
Kontrolle der Kontaktierung mit der Leuchte — nicht mit dem
akustischen Signal.

Abwachsen

Den Ubergangsbereich vom Teleskop zum Stumpf, sowie den mit
Silberleitlack bestrichenen Bereich am Stumpf, mit Galvanowachs (blau)
(Art.-Nr. 77953012) abdecken. Ebenso die freiliegenden Edelstahlbereiche
des optiCLIC-Stabes.

A\ Es ist zu empfehlen, dass der Uber-
gangsbereich vom Teleskop zu den Rillen im
Stumpf nicht mit Galvanowachs bedeckt
wird. Die sich hier bildende Goldschicht stellt
sicher, dass die elektrische Verbindung nicht
abreipt,

Kontaktieren

Die Magnetkontaktflache am Galvanokopf mit Aceton reinigen und den
bestlickten optiCLIC-Kontkatierungsstab gemaB Anleitung Seite 14
anklicken.
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- Galvanisieren

Chip-Karte GES-Galvanoforming,
Goldbad ECOLYT SG200 und
Domew g ACTIVATOR SG200-T verwenden —

= . weiter Seite 12.
- m ==
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Primérteil Arbeitsvorbereitung

Mit Silberleitlack

Zirkonoxid Hochgldnzend mit diaPOLISH (Art.-Nr. 77953100) polieren.
Komplette zu galvanisierende Flache mit Leitlack deckend
versehen (Vorbereitung s. Seite 20).

Vorbereitung wie bei NEM/Titan-Stegen Abb. 88—89 bzw. Abb. 92—93.

Schraubkanile

Die Schraubkandle des Stegs mit easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950)

verschlieBen. Es ist darauf zu achten, dass es zu keinem Lufteinschluss

kommt. Dann den Schrumpfschlauch (Art.-Nr. 77953413) (iber das Labor-
analog schieben und durch Warme aufschrumpfen.

A\ Die Oberfléche sorgféltig in CleanFix (Art.-Nr. 77953454) fiir 10
Minuten reinigen (siehe Abb. 15). AnschlieBend unter flieBendem
Wasser gut abspiilen und fir 1 Minute in frischem Wasser in Spiilglas
1 (Art.-Nr. 77953423) sdaubern. Danach mit Druckluft trocknen.

Silberleitlack

Die zu galvanisierende Flache des Stegs mit Silberleitlack fiir Airbrush

(Art.-Nr. 77953409) bespriihen oder mit dem Pinsel Gramm No. 2 (Art.-

Nr. 77533530) den Silberleitlack (Art.-Nr, 77953018) auf der zu galvani-

sierenden Fldche deckend auftragen.

Mit dem Pinsel mit Silberleitlack eine Verbindung vom Steg zum optiCLIC-

Kontaktierungsstab herstellen.

AnschlieBend alle nicht zu galvanisierenden Bereiche des Steges und den

Kontaktierungsbereich zwischen Steg und optiCLIC-Kontaktierungsstab mit

Galvanowachs (blau) (Art.-Nr. 77953012) bedecken.

A\ Es ist darauf zu achten, dass Bereiche, die galvanisiert werden sollen,
nicht mit Wachs bedeckt sina!

A Zirkon nimmt, wie Keramik, an der Oberfliche Wasser auf. Daher ist
es wichtig die Zirkonkrone vor dem Auffragen des Silberleitlacks gut
ZU trocknen, da dieser ansonsten auf der feuchten Oberfldche nicht
haftet,

Kontaktieren

Die Magnetkontaktflache am Galvanokopf mit Aceton reinigen und den
bestiickten optiCLIC-Kontkatierungsstab geméaB Anleitung Seite 14
anklicken.
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- Galvanisieren

Chip-Karte GES-Galvanoforming,
Goldbad ECOLYT SG200 und
wowem 4 ACTIVATOR SG200-T verwenden —

= = weiter Seite 12.
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Primarteil Arbeitsvorbereitung

Mit Silberleitlack

Gold Hochglanzend polieren, Neigungswinkel je nach
Adhésionsflache frasen. Unbedingt Silberleitlack als
Trennmittel auf dem gesamten Innenteleskop ver-
wenden.

Galvanoforming — Steg aus Zirkon

Reinigen

Vorab mit dem Abdampfgerét die Metallteile flichenméBig gut abdampfen.
Die Teile miissen vollig frei von Frasol und Poliermittelriickstanden sein.
Alle nicht zu galvanisierenden Bereiche mit Galvanowachs blau abdecken.
AnschlieBend die Teile in CleanFix (Art.-Nr. 77953454) fir 10 Minuten
reinigen. Danach unter flieBendem Wasser gut abspiilen und flir 3 Minuten
in frischem Wasser in Spilglas 1 (Art.-Nr. 77953423) sdubern.

Mit Druckluft abblasen.

EM-Teleskope - Silberleitlack: Variante Airbrush
Die zu galvanisierende Fldche des Teleskops mit Silberleitlack fur Airbrush
(Art.-Nr. 77953409) bespriinen.
Mit dem Pinsel Gramm (Art.-Nr. 77953016) eine Verbindung vom Teleskop
zum optiCLIC-Kontaktierungsstab herstellen. In den Rillen den Silberleitlack
(Art.-Nr. 77953018) zweifach auftragen.
A Silberleitlack vor Gebrauch gut schiitteln.
A Den Silberleitlack vollsténdig austrocknen lassen (min. 30 Min.).
A\ Benutzen Sie den Durchgangspriifer (Art.-Nr. 77953046) zur
Kontrolle der Kontaktierung mit der Leuchte — nicht mit akustischem
Signal.

EM-Teleskope - Silberleitlack: Variante Pinsel

Da sich die Silberpigmente bei ldngerem Stehen des Lackes vom Lésungs-

mittel trennen, muss der Silberleitlack (Art.-Nr. 77953018) vor der Benutzung

durch kréftiges Schiitteln gut durchgemischt werden. AnschlieBend mit dem

Pinsel Gramm No. 2 (Art.-Nr. 77533530) den Leitlack auf der zu galvanisie-

renden Flache deckend auftragen.

Mit dem Pinsel Gramm (Art.-Nr. 77953016) eine Verbindung vom Teleskop

zum optiCLIC-Kontaktierungsstab herstellen. In den Rillen den Silberleitlack

(Art.-Nr. 77953018) zweifach auftragen.

A\ Den Silberleitiack vollsténdig austrocknen lassen (min. 30 Min.).

A Benutzen Sie den Durchgangspriifer (Art.-Nr. 77953046) zur Kontrolle
der Kontaktierung mit der Leuchte — nicht mit akustischem Signal.
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Abwachsen

Den mit Silberleitlack bestrichenen Bereich am Stumpf und den Ubergang im

Randbereich zwischen Teleskop und easy p. resin gel (Art.-Nr. 77813950) mit

Galvanowachs (blau) (Art.-Nr. 77953012) abdecken. Ebenso die freiliegenden

Edelstahlbereiche des optiCLIC-Stabes.

A\ Es ist darauf zu achten, dass Bereiche, die galvanisiert werden sollen
nicht mit Wachs bedeckt sind!

Kontaktieren

Die Magnetkontaktflache am Galvanokopf mit Aceton reinigen und den

bestlickten optiCLIC-Kontaktierungsstab geméaB Anleitung Seite 14 an-

Klicken.

A\ Arbeiten mit und ohne Silberleitlack nicht in einem Prozess zusammen
galvanisieren.

Galvanisieren

Chip-Karte GES-Galvanoforming,
Goldbad ECOLYT SG200 und
ACTIVATOR SG200-T verwenden —
weiter Seite 12.
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Teleskopierende Arbeiten
NEM, Titan, EM-Legierungen
Ausarbeitung

Nach dem Galvanisieren

Die Galvanoforming-Teile mit den Stimpfen von den optiCLIC-Kontaktierungen
abdrehen. AnschlieBend das Galvanowachs (blau) unter kaltem Wasser ent-
fernen. Nun den leicht (ibergalvanisierten Rand zurtickschleifen.

In das Loch der optiCLIC-Kontaktierungen eine Schraube hineindrehen. Durch
die Vibration eines Niethammers auf das Zangenmaul oder die Schraube,

16st sich das Sekundérteleskop von der Primarkrone. easy p. resin gel (Art.-
Nr. 77813950) tber der Flamme l6sen, nachdem das Sekundérteleskop ent-
fernt wurde.

Ausarbeitung des Goldrandes

AnschlieBend den tbergalvanisierten Rand mit einem mittelharten Silikon-
polierrad entfernen.

A Arbeiten Sie unterm Mikroskop

Abldésen

Primar- und Sekundarteil voneinander trennen. Bei EM- und Zirkonprimér-
kronen den Silberleitlack mit Salpetersaure (HNO3) aus den Sekundarteilen
absduern (siehe Seite 21, Abb. 57).

Galvanoforming — Teleskop aus EM-Legierungen
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Teleskopierende Arbeiten

Ausarbeitung Anlasern

Nach dem Galvanisieren

Galvanowachs (blau) unter kaltem Wasser entfernen. AnschlieBend den (iber-
galvanisierten Rand mit einem mittelharten Silikonpolierrad entfernen.

A\ Arbeiten Sie unter dem Mikroskop.

Ablosen des Sekundérteils

Das Sekundérteil mit einem Niethammer abldsen. Es ist darauf zu achten,
dass der Niethammer nur am Kronenrad angesetzt wird, um ein Verziehen des
Galvanoforming-Teils zu vermeiden.

Primirteil losen
Uber der Flamme den easy p. resin gel-Stumpf mitsamt dem Federdraht
aus dem Primérteil herausldsen.
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Steg aus NEM, Titan

Ausarbeitung

Nach dem Galvanisieren

Den galvanisierten Steg mit dem optiCLIC-Kontaktierungsstab vom Galvano-
kopf nehmen. AnschlieBend das Galvanowachs unter kaltem Wasser ent-
fernen.

Ausarbeitung des Goldrandes

Den leicht (ibergalvanisierten Rand mit einem mittelharten Silikonpolierrad
entfernen.

A Arbeiten Sie unterm Mikroskop

Ablésen
Primér- und Sekundérteil mit einem Niethammer vorsichtig voneinander
trennen.

Galvanoforming — Teleskop Ausarbeitung Zirkon
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Teleskopierende Arbeiten
NEM, Titan, EM-Legierungen
Verklebung mit der Tertiarkonstruktion

Strahlen

Das ausgearbeitete Galvano-Sekundérteil auBen mit 110130 pm
Aluminiumoxid mit ca. 2 bar strahlen.

A Kein Umlauf-Strahlgerét verwenden!

Tertidrgeriist

— Vor dem Dublieren wird auf die Sekundérkrone ein Platzhalter aus
Lack oder Wachs aufgetragen, um Platz fiir den Kleber zu schaffen
und um unndtige Aufpassarbeiten zu ersparen.

— Um beim Einkleben der Sekundérteleskope einen Riickstau des
Klebers zu vermeiden, muss das Tertidrgertist mit , Abflussrillen ver-
sehen werden.

—Um einen optimalen Ubergang zwischen Tertidrkonstruktion und
Galvanoteleskop zu erhalten, ist es sinnvoll im oralen Bereich die
Tertidrkonstruktion genau so lang wie die Galvanokrone zu gestalten.
Vestibuldr sollte aus dsthetischen Griinden im zervikalen Bereich
(Stufe) auf die Tertidrkonstruktion verzichtet werden.

A\ Achten Sie beim Verkleben der Sekundérteile mit der Tertir-
konstruktion auf Spannungsfreiheit.
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Steg

Verklebung mit der Tertiarkonstruktion

Tertidrgeriist
Arbeitsschritte analog zur Verklebung von Teleskopen,
siehe Seite 44, Abb. 137-140.

Galvanoforming — Steg
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Titan-Klebebasis

Verarbeitung, wie bei einem Zirkonteleskop,
siehe Seite 32, Abbildung 95 folgende

Fertig gefraste Zirkonimplantate mit der
Titanklebebasis verkleben.
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Implantate

Verklebung mit der Tertiarkonstruktion

Strahlen

Das ausgearbeitete Galvano-Sekundérteil auBen mit 110—130 pm
Aluminiumoxid mit ca. 2 bar strahlen.

A Kein Umlauf-Strahlgerét verwenden!

Tertidrgeriist

Vor dem Dublieren wird auf die Sekundérteile ein Platzhalter aus Lack
oder Wachs aufgetragen, um Platz fiir den Kleber zu schaffen und um
unnotige Aufpassarbeiten zu ersparen.

Um beim Einkleben der Sekundaérteile einen Riickstau des Klebers zu
vermeiden, muss das Tertidrgeriist mit ,Abflussrillen” versehen wer-
den.

Um einen optimalen Ubergang zwischen Tertiérkonstruktion und
Galvanoforming-Teil zu erhalten, ist es sinnvoll im oralen Bereich die
Tertidrkonstruktion genau so lang wie die Galvanoteile zu gestalten.
Vestibuldr sollte aus dsthetischen Griinden im zervikalen Bereich
(Stufe) auf die Tertidrkonstruktion verzichtet werden.

A\ Achten Sie beim Verkleben der Sekundérteile mit der Tertidr-

konstruktion auf Spannungsfreiheit.

Galvanoforming — Teleskop

47



AU-SET

GHP-System

Das AU-SET in Verbindung mit dem GAMMAT® optimo?2 bietet die
technische Voraussetzung fiir GHP-Hartvergoldungen und Friktions-
erneuerungen.

Beflillung der Behalter — Fiillstand beachten

Cleaner — Plaque-Reiniger und Entfetter, Art.-Nr. 77953448,
Glas Art.-Nr. 77953422.

Spiilwasser 1, gefiillt mit Leitungswasser.
Das Wasser nach jedem Vergoldungsprozess ausleeren.
Glas Art.-Nr. 77953423,

S-Act — Vergoldungsaktivierung, Art.-Nr. 77953449,
Glas Art.-Nr. 77953424,
Sicherheitshinweise beachten!

Spiilwasser 2, geflllt mit Leitungswasser.
Das Wasser nach jedem Vergoldungsprozess ausleeren.
Glas Art.-Nr. 77953425.

SG-Flash — Vorvergoldungsbad, Art.-Nr. 77953450,
Glas Art.-Nr. 77953426.
Sicherheitshinweise beachten!

Neutralisator, Art.-Nr. 77953453,
Glas Art.-Nr. 77953427.

I\ Nach Gebrauch Bechergldser mit den Fliissigkeiten mit zugehdrigem
Deckel (Art.-Nr. 77953027) abdecken.

A\ Im Display des Geréts GAMMAT® optimo2 erscheint nach
ca. 80 Durchidufen der Hinweis: Bitte Flissigkeiten austauschen.

Becherglas GHP/Friktionserneuerung-Hartvergoldung
148 Art.-Nr. 77953421

Art.-Nr. 77953072

cumur'emo2  Chip-Karte GHP
Harveorgaldung (Hartvergoldung/Friktionserneuerung)

Gopiog "\ N 77053419
:’:’!‘M el
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Art.-Nr. 77953453

Elektrolyte

GHP-System

Vor Benutzung der Fliissigkeiten sind die entsprechenden Sicherheits-
datenbldtter zu beachten. Die Fliissigkeiten Cleaner, S-Act und SG-Flash sind
in geschlossenen Behéltern aufzubewahren. Es sollten auf keinen Fall Tropfen
von einer dieser Fliissigkeiten in eine andere gelangen, weshalb das Spiilen
eine unumgangliche Pflicht bei der Benutzung des Systems ist. Ebenso muss
das gesamte Zubehdr immer sauber gehalten werden.

ECOLYT SG200, ACTIVATOR SG200-H

Das Goldbad SG200 enthélt 16 g Gold pro Liter. Dieses Bad wird konzentriert
zum Galvanoforming und verdtinnt mit SP-V flir Vergoldungen eingesetzt.
Der fiir die Vergoldung notwendige ACTIVATOR SG200-H, wird in der vor-
gegebenen Menge vor dem Aufheizen zugegeben.

Verdiinnungsbad fiir Vergoldung SP-V

Die Herstellung des Vergoldungshades basiert auf einem Gemisch aus dem
Elektrolyten ECOLYT SG200, ACTIVATOR SG200-H und dem Verdiinnungsbad
SP-V.

Plaque-Reiniger und Entfetter — Cleaner

Séamtliche zu vergoldenden Teile — ob getragen oder nicht — missen in der
Cleaner-Fliissigkeit entfettet werden. Der Cleaner entfernt Verunreinigungen,
Fette und Plaque.

Vergoldungsaktivierung S-Act

Um bei der Vorvergoldung eine homogene und haftende Goldschicht zu er-
reichen, mlssen die Metallteile aktiviert werden. Die Aktivierungsflissigkeit
wirkt ohne Ruhren und Heizen, sowie ohne elektrischen Strom. Die Wirk-
samkeit der Aktivierung wird daran erkannt, dass der Wasserfilm auf den
frisch aktivierten Teilen nach dem Herausnehmen aus der Vergoldungs-
aktivierung S-Act auch nach ca. 30 Sekunden nicht abreisst.

Vorvergoldungsbad SG-Flash

Durch die Vorvergoldung im SG-Flash, die mit dem GAMMAT® optimo2 ge-
steuert wird, erzielt man in nur wenigen Minuten eine homogene, deckende
Goldschicht.

A\ Bitte Sicherheitshinweise beachten.

Neutralisator
Zum Neutralisieren der Oberfldchen vor dem Vergoldungsprozess.
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Hartvergoldung
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156

157

GHP-Hartvergoldung
von Modellgussgeriisten

Vorbereitung

Zu vergoldendes Teil mit diaPOLISH (Art.-Nr. 77953100) auf Hochglanz
polieren — bitte angegebene Drehzahl beachten.

Die Oberflache sorgféltig im Dampfstrahler abdampfen und in CleanFix
(Art.-Nr. 77953454) fir 5 Minuten im Ultraschall reinigen (siehe Abb.
13). AnschlieBend unter flieBendem Wasser gut abspiilen und fiir 1
Minute in frischem Wasser in Spiilglas 1 (Art.-Nr. 77953423) sdubern;
mit Druckluft trocknen.

Kontaktierung

Die zu vergoldende Modellgussbasis wird, wie unten abgebildet, an dem
mitgelieferten Kontaktdraht 0,2 mm (Art.-Nr. 77953431) aufgehangt. Es
hat sich in der Praxis als sinnvoll erwiesen, die Drahtenden an der Arbeit
als lockere Schlaufe zu formen um die zu vergoldende Modellgussbasis
an der Aufhdngevorrichtung der Halteklammer (Art.-Nr. 77953045) zu
befestigen.

Kontaktierung
Die Magnethalterung in die Mess- und Abstandslehre (Art.-Nr. 77953456)
einschieben. Den Kontaktdraht an der Magnethalterung befestigen.
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159

160

Hartvergoldung

Positionierung

Zur Kontrolle, ob der Abstand zur Anode korrekt ist, die Aufhdnge-
vorrichtung in die Mess- und Abstandslehre (Art.-Nr. 77953456) hangen.
Hierbei muss die zu vergoldende Arbeit auf der Grundplatte aufliegen. Ist
der Abstand korrekt, dann die Arbeit an den groBen Galvanokopf (Art.-Nr.
77953048) anklicken.

Es sind folgende Regeln zu beachten:
1 Es dirfen keine zu vergoldenden Stellen abgedeckt werden.

2 Es muss eine sichere, elekirisch leitende Verbindung bestehen
(Uberpriifung mit dem Durchgangspriifer Art.-Nr. 77953046).

3 Das zu vergoldende Objekt darf nicht zu tief héngen, also weder den
Sensor noch die Anode beriihren — Kurzschlussgefahr! Mess- und
Abstandslehre (Art.-Nr. 77953456) benutzen (siehe oben)!

Vergolden

Chip-Karte GHP-Hartvergoldung/
Friktionserneuerung,

Goldbad ECOLYT SG200 und
ACTIVATOR SG200-H verwenden.
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161

162

163

164

165

Laborname

Laborname

Hauptmen

Vergoldung

Einstellungen
Service

Laborname

Vergoldung

Vergoldungs-System

Vorvergoldung
Friktionserneuerung
zuruck

Laborname

Vergoldungs-System

Bitte Galvanisierflache auswéhlen

,gﬁ
C s

Laborname

Vergoldungs-System

Bitte Goldbad und Aktivator abmessen, sowie
die abgebildeten Zubehérteile bereithalten.

Gerét einschalten

Einschalten des Gerats GAMMAT® optimo2 mit dem EinAus-Schalter auf der
Geréteriickseite.

Die Chip-Karte GHP-Hartvergoldung/Friktionserneuerung (Art.-Nr. 77953419)
einstecken. Die Chip-Karte wird automatisch eingelesen und die Chip-

Karten-Version kurz angezeigt.
GAMMAT® opsimo 1

Hartvergoldung
Golipliey

Modus auswdhlen
Vergoldung Zur Herstellung von GHP-Hartvergoldungen
und -Friktionserneuerungen

Vergoldungsmodus auswéhlen

Vergoldungs-System Flir Hartvergoldungen von Modellguss-
arbeiten

Vorvergoldung Kann in besonderen Fallen extra angewéahlt
werden; ist im Vergoldungsprozess auto-
matisch immer enthalten.

Friktionserneuerung Zur Wiederherstellung der Friktion von
getragenen Teleskoparbeiten

Galvanisierflache wéhlen

Es stehen drei verschieden groBe Fldchen zur Galvanisierung zur
Auswahl. Diese konnen (ber das Display ausgewahlt werden.
Die verschiedenen Galvanisierfldchen bedingen unterschiedliche
Fliissigkeitsmengen.

Kleine untere Platte Teilprothese GroBe Platte
oder Teilprothese mittlerer GriBe

Einfiillen des Elektrolyts

In das, flr die Vergoldung bendtigte Becherglas GHP (Art.-Nr. 7953421),
den dreieckigen Magnetriihrer (Art.-Nr. 77953032) hinzugeben.
AuBerhalb des Gerédts ECOLYT SG200, SP-V und ACTIVATOR SG200-H
(orange) geméan der Angabe im Display in das GHP-Becherglas fillen.
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170

Laborname
Vergoldungs-System

Bitte
Fliissigkeiten
austauschen

Laborname

Vergoldungs-System

Bitte Adapterringe entnehmen.

Stellen Sie das Becherglas mit dem Goldbad
in das Gerat. VerschlieBen Sie es mit dem
Deckel.

Fullen Sie die Spllbehalter mit Frischwasser
auf.

@ START

Aufheizvorgang beginnen

Laborname

Vergoldungs-System
Prozessinformation
Eingesetzter Goldanteil

Gesamtlaufzeit
Prozessende

0,609
01:47:00
16:23 Uhr

Laborname

Vergoldungs-System

@O0
QOO

Cleaner

03:00 mm:ss

@ START

Laborname

Vergoldungs-System

OO0
OO0

Spulwasser 1

00:30 mm:ss

@ START

Warnhinweis

Nach einer bestimmten Anzahl (ca. 80) Galvanisierprozessen erscheint
im Display der Hinweis, dass die Prozessfllissigkeiten erneuert werden
missen (Cleaner, S-Act, SG-Flash und Neutralisator). Entsorgen Sie diese
gemas den Vorschriften und verwenden Sie nur originalverpackte Gramm
Fliissigkeiten zur Erneuerung.

Hartvergoldung

Spiilen

Das befillte Becherglas ,GHP Hartvergoldung/Friktionserneuerung” (Art.-Nr.
77953421) mit dem Deckel abdecken und in den Heiztopf des GAMMAT®
optimo2 einsetzen.

Im Glas 2 — Spuilwasser 1 (Art.-Nr. 77953423) und im Glas 4 — Spiilwasser
2 (Art.-Nr. 77953425) das Leitungswasser erneuern.

Aufheizen
Mit der runden OK-Taste den Aufheizvorgang starten.

Entfetten

Den bestlickten Galvanokopf in Glas 1 ,Cleaner” (Art.-Nr. 77953422)
einsetzen. Nun am GAMMAT® optimo2 die runde OK-Taste betétigen und
die Zeit beginnt abzulaufen.

Spiilen

Nach 3 Minuten Reinigung erfolgt ein Splilvorgang in Glas 2 ,Spiil-
wasser 1% (Art.-Nr. 77953423). Die runde OK-Taste betétigen. Das
Wasser nach jedem Vergoldungsprozess ausleeren, um Verunreinigungen
der Béder zu verhindern.
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172

173

174

175

Laborname
Vergoldungs-System

O O O 03:00 mm:ss
OO0

S-Act

@ START

Laborname

Vergoldungs-System

O O O 00:30 mm:ss
QOO

Splilwasser 2

@ START

Laborname

Vergoldungs-System

OO =
QOO

SG-Flash

@ START

Laborname

Vergoldungs-System

OOO 00:30 mm:ss

QOO

Spulwasser 2

@ START

Aktivieren

AnschlieBend folgt die Aktivierung der Oberfldche fir 3 Minuten im Glas 3
,S-Act” (Art.-Nr. 77953424). Die runde OK-Taste betétigen.

I\ Sicherheitshinweise beachten!

Spiilen

In Glas 4 ,Spulwasser 2“ (Art.-Nr. 77953425) fiir 30 Sekunden in
Leitungswasser spiilen.

Das Wasser nach jedem Vergoldungsprozess ausleeren.

Vorvergolden (FLASH)

Die Vorvergoldungszeit (FLASH) ist von der zu galvanisierenden Fléche
abhéngig. Die korrekte Zeit wird automatisch im Display angezeigt.

Den bestiickten Galvanokopf in das Becherglas Nr. 5 (Art.-Nr. 77953426)
einsetzen. Den Stecker des Galvanokopfes in die Buchse des Geréats
GAMMAT® optimo2 stecken. START driicken.

A\ Sicherheitshinweise beachten!

Optische Kontrolle

Ist die Vorvergoldung in Ordnung, OK drlicken. Nach Vorvergoldung kon-
trollieren ob die gesamte Flache o.k. ist. Gegebenenfalls mit linker Taste
zurtick und Vorvergoldung wiederholen und danach OK Taste driicken.

Spiilen

Galvanokopf ausstecken. In Glas 4 ,Spilwasser 2“ (Art.-Nr. 77953425)
fr 30 Sekunden in Leitungswasser spiilen.

Das Wasser nach jedem Vergoldungsprozess ausleeren.



176 Laborname
Vergoldungs-System
OOO 00:30 mm:ss
@ START
Neutralisator
177 Laborname
Vergoldungs-System
Jetzt den Galvanokopf in das vorbereitete
Goldbad geben und kontaktieren
@ START Vergoldung starten
178 Laborname
Vergoldungs-System
Galvanisiervorgang lauft
Galvanisierzeit: 00:03:51
Prozessende: 17:14 Uhr
179 Laborname
Vergoldungs-System
Gerat heizt auf
Aufheizzeit: 09:00
Prozessende:  17:14 Uhr
180

Laborname

Vergoldungs-System

Galvanisiervorgang fehlerfrei beendet

Eingesetzter Goldanteil: 0,609

Neutralisieren
In Glas 6 ,Neutralisator” (Art.-Nr. 77953427) fir 30 Sekunden spiilen.

Hartvergoldung

Galvanokopf kontaktieren

Den Galvanokopf in das vorgewérmte Glas ,,GHP Hartvergoldung/ Friktions-
erneuerung” (Art.-Nr. 77953421) im Heiztopf des GAMMAT® optimo?2 ein-
setzen und den Stecker kontaktieren, um den Prozess zu starten.

Galvanisierung
Der Galvanisierprozess zur Hartvergoldung lauft nun vollautomatisch ab.

Aufheizen

Hat die Galvanofllissigkeit noch nicht die Arbeitstemperatur erreicht, wird
dieses im Display angezeigt. Nach Erreichen der Arbeitstemperatur startet
der Prozess automatisch.

Prozessende
Ist der Vergoldungsprozess nach einer Stunde beendet, so wird dies im
Display angezeigt.

Falls es Fehler beim Vergoldungs-
vorgang gegeben hat, werden
diese im Display angezeigt.
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Friktionserneuerung

182.1

Friktionserneuerung von
getragenen Teleskop- und
Konusarbeiten

Die Erneuerung der Friktion von getragenen Teilen besteht aus einer
selektiven GHP-Vergoldung. Zur selektiven GHP-Vergoldung ist es not-
wendig, Metallteile, die nicht vergoldet werden sollen, abzudecken. Zum
Abdecken der Flachen, die nicht mit einer 24-karétigen Vergoldungs-
schicht iiberzogen werden sollen, steht einerseits der Abdecklack (Art.-
Nr. 77953009), andererseits das spezielle Galvanowachs blau (Art.-Nr.
77953012) zur Verflgung.

Zur Abgrenzung von Flachen, sowie zum Abdecken von Konturen, den
Ubergéngen von Biigel, Transversalplatte, usw. und kleineren Fléchen
wird empfohlen, das Galvanowachs (blau) entsprechend der Anleitung
aufzubringen.

GroBere Metallflachen werden mit Abdecklack abgedeckt. Es ist darauf
zu achten, dass der Abdecklack nicht mit Kunststoff in Beriihrung kommt,
da sich dieser mit den meisten Kunststoffen verbindet. Metall-Kunststoff-
Ubergénge sollten mit Galvanowachs abgedeckt werden.

Nachfolgend zwei Beispiele, wie die Fldchen, die nicht galvanisiert wer-
den sollen, abgedeckt werden konnen.

Teleskop aus CoCr- bzw. Edelmetall-Legierung

unverblendet

182.2

Da nur die parallelen
Innenflachen vergoldet
werden, miissen alle tbri-
gen metallischen Flachen
fldchig mit Abdecklack
bedeckt werden. Konturen
und Kkleine Fldchen werden
mit dem Galvanowachs
abgedeckt.

Teleskop aus CoCr- bzw. Edelmetall-Legierung,
teil- oder vollverblendet mit Keramik oder Kunststoff

56

Porzellan- oder Kunst-
stoffteile brauchen nicht
abgedeckt werden, da
keine der verwendeten
Flussigkeiten diese
Materialien angreifen.

I Abdecklack (Art.-Nr. 77953009)

B Galvanowachs (Art.-Nr. 77953012)
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Vorbereitung

Die getragene Teilprothese mit dem diaPOLISH (Art.-Nr. 77953100) auf-
polieren, sorgfaltig im Dampfstrahler abdampfen und mit CleanFix (Art.-
Nr. 77953454 reinigen.

Vorbereitung
Die Innenflachen der zu galvanisierenden Teleskope mit Glanzperlen bei
ca. 2 bar strahlen.

Abdecken

Alle metallischen Bereiche, die nicht mit einer Goldschicht versehen
werden sollen, gemaB Skizzen 167.1 und 167.2 auf Seite 48 mit
Galvanowachs (blau) (Art.-Nr. 77953012) und Abdecklack (Art.-Nr.
77953009) abdecken.

Zur Abgrenzung von Fldchen, sowie zum Abdecken von Konturen, den
Ubergangen von Biigel, Transversalplatte, usw. und kleineren Flachen
wird empfohlen, das Galvanowachs (blau) entsprechend der Anleitung
aufzubringen.

GroBere Metallflachen werden mit Abdecklack abgedeckt. Es ist darauf
zu achten, dass der Abdecklack nicht mit Kunststoff in Bertihrung kommt,
da sich dieser mit den meisten Kunststoffen verbindet. Metall-Kunststoff-
Ubergange sollten mit Galvanowachs abgedeckt werden.

Positionieren

Mit Gummibéndern die Prothese an der Halteklammer flir Friktions-

erneuerung (Art.-Nr. 77953045) befestigen.

A\ Es ist darauf zu achten, dass die Gummibénder nicht tber die
Teleskope fiihren.

Friktionserneuerung
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189

190

Kontaktierungsdraht

Aus dem mitgelieferten federharten Klammerdraht ein ca. 8 cm langes
Stiick abschneiden. Mit einer Zange an beiden Enden ein ca. 1 cm
langes Stiick im Winkel von etwa 110° abbiegen. Um Beschédigungen
der Teleskoparbeit zu vermeiden, mit einem Silikonpolierer die Enden
abschleifen.

Alle zu vergoldenden Teleskope miissen elek-
trisch leitend sein. Uberpriifen Sie mit dem
Kontaktprifer (Art.-Nr. 77953046), ob die zu
vergoldenden Teleskope elektrisch miteinander
verbunden sind. Ggfs. mehrere Kontaktierungs-
dréhte verwenden.

Kontaktierung
Ein Ende des vorbereiteten Kontaktierungsdrahts in die zu galvanisierende
Innenfléche des Teleskops klemmen ...

... das andere Ende des Drahts in eine der daflir vorgesehenen
Bohrungen in die Magnethalterung der Halteklammer (Art.-Nr. 77953045)
stecken.

Kontaktierung
Die vorbereitete Halteklammer mit der Magnethalterung am Galvanokopf
anklicken.

191

Friktionserneuerung
Chip-Karte GHP-Hartvergoldung/
Friktionserneuerung,

Goldbad ECOLYT SG200 und
ACTIVATOR SG200-H verwenden.




192 Laborname

193 Laborname

Hauptmenl

Vergoldung

Einstellungen
Service

194 Laborname

Vergoldung

Vergoldungs-System
Vorvergoldung

Friktionserneuerung

zurtick

195 Laborname

Friktionserneuerung

Anzahl der Teleskope

gewulinschte Schichtstérke

196 Laborname

Vergoldungs-System

Bitte Goldbad und Activator abmessen, sowie
die abgebildeten Zubehérteile bereithalten.

Gerit einschalten

Einschalten des Gerats GAMMAT® optimo2 mit dem Ein/Aus-Schalter auf der
Geréteriickseite.

Die Chip-Karte GHP-Hartvergoldung/Friktionserneuerung (Art.-Nr. 77953419)
einstecken. Die Chip-Karte wird automatisch eingelesen und die Chip-
Karten-Version kurz angezeigt.

Modus auswéhlen
Vergoldung Zur Herstellung von GHP-Hartvergoldungen

und Friktionserneuerungen

Vergoldungsmodus auswéhlen
Friktionserneuerung Zur Wiederherstellung der Friktion von
getragenen Teleskoparbeiten

Schichtstérke eingeben

Die Anzahl der Teleskope, an denen eine Friktionsvergoldung durchgefiihrt
werden soll, eingeben. Ebenso die gewtinschte Schichtstarke 5, 10 oder
15 pm.

Einfiillen des Elektrolyts

Den dreieckigen Magnetrihrer in das Glas ,GHP Hartergoldung/
Friktionserneuerung® (Art.-Nr. 77953421) geben. Dann ECOLYT SG200,
SP-V und ACTIVATOR SG 200-H (orange) geméB der Angabe im Display
einfllen.

Friktionserneuerung
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197

198

199

200

201

Laborname
Friktionserneuerung

Bitte
Flussigkeiten
austauschen

Laborname

Friktionserneuerung

Bitte Adapterringe entnehmen.

Stellen Sie das Becherglas mit dem Goldbad
in das Gerat. VerschlieBen Sie es mit dem
Deckel.

Flllen Sie die Spulbehalter mit Frischwasser
auf.

@ START

Laborname

Friktionserneuerung
Prozessinformation
Eingesetzter Goldanteil

Gesamtlaufzeit
Prozessende

0,909
01:23:00
19:08 Uhr

Laborname

Friktionserneuerung

QOO
QOO

Cleaner

03:00 mm:ss

@ START

Laborname

Friktionserneuerung

OO

00:30 mm:ss

OOO

Spulwasser 1

@ START

Aufheizvorgang beginnen

Warnhinweis

Nach einer bestimmten Anzahl an Galvanisierprozessen erscheint im
Display der Hinweis, dass die Prozessfliissigkeiten erneuert werden
missen (Cleaner, S-Act, SG-Flash und Neutralisator). Entsorgen Sie
diese geméan den Vorschriften und verwenden Sie nur originalverpackte
Gramm Flissigkeiten.

Spiilen

Das Becherglas ,GHP-Hartvergoldung/Friktionserneuerung” mit dem
Deckel abdecken und in den Heiztopf des GAMMAT® optimo2 einsetzen.
Im Glas 2 ,Spiilwasser 1“ (Art.-Nr. 77953423) und im Glas 4 ,Spiilwasser
2" (Art.-Nr. 77953425) das Leitungswasser erneuern.

Aufheizen
Mit der runden OK-Taste den Aufheizvorgang starten.

Entfetten

Den bestiickten Galvanokopf in Glas 1 ,Cleaner (Art.-Nr. 77953422) ein-
setzen. Nun beim GAMMAT® optimo?2 die runde OK-Taste betatigen und
die Zeit beginnt abzulaufen.

Spiilen

Nach 3 Minuten Reinigung erfolgt ein Spiilvorgang in Glas 2
»opllwasser 1% (Art.-Nr. 77953423). Die runde OK-Taste betétigen.
Das Wasser nach jedem Vergoldungsprozess ausleeren um Ver-
unreinigungen der Béder zu verhindern.



202 Laborname

Friktionserneuerung

OOO 03:00 mm:ss
OO0

S-Act

@ START

203 Laborname

Friktionserneuerung

OO0

00:30 mm:ss

OO

Spuilwasser 2

@ START

204 Laborname

Friktionserneuerung

OO © =
QOO

SG-Flash

@ START

205

206 Laborname

Friktionserneuerung

OO

00:30 mm:ss

QOO

Spulwasser 2

@ START

Aktivieren

AnschlieBend folgt die Aktivierung der Oberfldche fiir 3 Minuten im
Glas 3 ,S-Act” (Art.-Nr. 77953424). Die runde OK-Taste betatigen.
A\ Sicherheitshinweise beachten!

Spiilen

In Glas 4 ,Splilwasser 2 (Art.-Nr. 77953425) fiir 30 Sekunden in
Leitungswasser spiilen.

Das Wasser nach jedem Vergoldungsprozess ausleeren.

Vorvergolden (FLASH)

Die Vorvergoldungszeit (FLASH) ist von der Menge der zu galvanisieren-
den Teleskope abhéngig. Die korrekte Zeit wird automatisch im Display
angezeigt.

Den Stecker des Galvanokopfes in die Buchse des Gerdts GAMMAT®
optimo?2 stecken. START driicken.

A Sicherheitshinweise beachten!

Optische Kontrolle

Ist die Vorvergoldung in Ordnung, OK drlicken. Nach Vorvergoldung kon-
trollieren ob die gesamte Flache o.k. ist. Gegebenenfalls mit linker Taste
zurlick und Vorvergoldung wiederholen und danach OK Taste drlicken.

Spiilen

In Glas 4 ,Splilwasser 2“ (Art.-Nr. 77953425) fiir 30 Sekunden in
Leitungswasser spiilen.

Das Wasser nach jedem Vergoldungsprozess ausleeren.

Friktionserneuerung

61



Friktionserneuerung

62

207 Laborname

Friktionserneuerung

O O O 00:30 mm:ss
OO®

Neutralisator

@ START

208 Laborname

Friktionserneuerung

Jetzt den Galvanokopf in das vorbereitete
Goldbad geben und kontaktieren

@ START Vergoldung starten

209 Laborname

Friktionserneuerung
Galvanisiervorgang lauft

Galvanisierzeit: 00:03:51
Prozessende:  19:08 Uhr

210 Laborname

Friktionserneuerung

Gerat heizt auf

Aufheizzeit: 09:00
Prozessende:  19:08 Uhr

21 Laborname

Friktionserneuerung

Galvanisiervorgang fehlerfrei beendet

Eingesetzter Goldanteil: 0,909

Neutralisieren
In Glas 6 ,Neutralisator* (Art.-Nr. 77953427) fiir 30 Sekunden splilen.

Galvanokopf kontaktieren

Den Galvanokopf in das vorgewérmte Becherglas im Heiztopf des
GAMMAT® optimo2 einsetzen und den Stecker kontaktieren, um den
Prozess zu starten.

Galvanisierung
Der Galvanisierprozess zur Friktionserneuerung lauft nun vollautomatisch
ab.

Aufheizen

Hat die Galvanofllissigkeit noch nicht die Arbeitstemperatur erreicht, wird
dieses im Display angezeigt. Nach Erreichen der Arbeitstemperatur startet
der Prozess automatisch.

Prozessende
Ist der Vergoldungsprozess zur Friktionserneuerung beendet, so wird dies
im Display angezeigt.

Falls es Fehler wahrend des Pro-
zesses gegeben hat, werden
diese im Display angezeigt.
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Vorvergoldung

Modus
Vorvergoldung

Oberflachen hochglénzend polieren
(8.000 U/min) und sorgfaltig abdampfen

Becherglas mit Papier sdubern

Chip-Karte GHP
(Hartvergoldung/Friktionserneuerung) ins
Gerét einfiihren

Galvanokopf bestiicken

Dem Arbeitsablauf gemaB den Angaben
im Display folgen

GHP Vergoldungen
Checkliste

Hartvergoldung von Modellgussarbeiten

Modus
Hartvergoldung/Friktionserneuerung

Oberflachen hochglénzend polieren (8.000
U/min) und sorgféltig abdampfen

Goldmengenbestimmung anhand der zu
vergoldenden Oberfléche

Becherglas mit Papier sdubern

Chip-Karte GHP
(Hartvergoldung/Friktionserneuerung) ins
Gerdt einsetzen

Goldbad ECOLYT SG200, SP-V,
ACTIVATOR SG200-H und Dreiecksriihrer
in das Becherglas GHP geben

Galvanokopf bestilicken

Dem Arbeitsablauf gemaB den Angaben im
Display folgen

GHP Vergoldungen - Checkliste

Friktionserneuerungen

Modus
Hartvergoldung/Friktionserneuerung

Prothese komplett sdubern und sorgféltig
abdampfen

Die zu vergoldenden Innenfléchen der
Teleskope mit Glanzperlen
strahlen.

Die nicht zu galvanisierenden Metallflachen
mit Galvanowachs oder Abdecklack iiberzie-
hen

(siehe Seite 52)

Becherglas mit Papier sdubern

Chip-Karte GHP
(Hartvergoldung/Friktionserneuerung) ins
Gerét einsetzen

Goldbad ECOLYT SG200, SP-V,
ACTIVATOR SG200-H und Dreiecksruhrer in
das Becherglas GHP geben

Galvanokopf bestlicken

Dem Arbeitsablauf geméaB den Angaben im
Display folgen
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Recycling
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214 Laborname

215 Laborname

Hauptmenu

Einstellungen
Service

216
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Recycling

Die Gramm Galvanoforming Technik erlaubt eine optimale Ausarbeitung des
Elektrolyten ECOLYT SG200.

Das einmal mit ACTIVATOR SG200-T, -C oder -H versehene ausgearbeitete
Goldbad kann nicht nochmals flir einen Galvanoforming-Prozess verwendet
werden. Um das noch vorhandene Restgold aus dem Elektrolyt auszu-
arbeiten, beinhaltet das Gerateset GAMMAT® optimo2 einen Recyclingstab
(Art.-Nr. 77953047).

A\ Mit SP-V verdiinntes Goldbad kann nicht recyclet werden.

Vorbereitung
Vor der ersten Benutzung den Recyclingstab (Art.-Nr. 77953420) mit dem
Dampfstrahler abdampfen und mit CleanFix (Art.-Nr. 77953454) reinigen.

Gerdt einschalten

Einschalten des Gerats GAMMAT® optimo2 mit dem Ein/Aus-Schalter auf der
Geréateriickseite.

Die Chip-Karte Recycling (Art.-Nr. 77953420) einstecken. Die Chip-Karte
wird automatisch eingelesen und die Chip-Karten-Version kurz angezeigt.

Modus auswiéhlen
Recycling Zur Restgoldabscheidung von gebrauchtem
Galvanogoldbad

Glas befiillen

Folgen Sie den Anweisungen, die im Geratedisplay angezeigt werden.
Dreicksriihrer ins Becherglas (flr Vergoldung und Friktionserneuerung) legen,
bis zur Markierung ,gesamt Volumen® mit dem verbrauchten Goldbad be-
flllen.

Nach einer Standzeit von ber einem Monat ist es notwendig, in das zu
recycelnde Goldbad 6,5 ml ACTIVATOR SG200-T, -C oder -H zuzugeben.
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Laborname

Recycling

Stellen Sie das Becherglas mit Elektrolyt in
das Gerat.

Klicken Sie den Recyclingstab in eine
Position am Rand des Galvanokopfes ein.

START Recyclingvorgang starten

Recyclingstab kontaktieren
Den Recyclingstab wie dargestellt an eine Position am Rand des groBen
Galvanokopfes anklicken.

Recycling

Gerat vorbereiten

Das beflillte Glas in den Heiztopf setzen. Den bestiickten Galvanokopf vor-
sichtig in das Glas setzen. Kontaktierung des Galvanokopfes mit dem Gerét
GAMMAT® optimo2 durch Einstecken des Steckers in die Buchse. Starten
mit der runden OK-Taste.

Das Gerat heizt nun auf. Im Display erscheint die aktuelle Zeit und der
Prozessbeginn.

Recyclingprozess
Nach Beendigung der Aufheizzeit wird im Display das Prozessende an-
gezeigt.

Prozessende
Ist der Recyclingprozess beendet, so wird dies im Display angezeigt.

Goldschicht entfernen

Da die Ausarbeitungsrate beim reguldren Galvanisieren schon sehr hoch
ist, scheidet sich beim Recycling nur eine diinne Goldschicht auf dem
Recyclingstab ab. Daher ist es sinnvoll, mehrere Recyclingprozesse durch-
zufiinren, um eine dickere Goldschicht zu erhalten.

Nach dem Recyclingprozess den Recyclingstab vom Galvanokopf nehmen
und abspiilen. AnschlieBend Iost sich durch die Vibration eines Niet-
hammers die Goldschicht vom Recyclingstab.

Das recycelte Bad sammeln und entsorgen, z.B. an den Hersteller zurtick-
senden oder bei einer entsprechenden Stelle abgeben.
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Fehleranalyse

Fehleranalyse

Direkt auf NEM aufgalvanisiert: EM mit aufgetragenem Silber-
Oberflache von NEM war nicht leitlack: Oberflache von EM war
sauber. nicht sauber, deshalb keine

Haftung des Silberleitlacks.

Falsche Berechnung oder falsche Zirkonsteg: Oberfléche nicht

Eingabe der Goldmenge. optimal gesdubert. Daher keine
Verbindung zwischen Zirkon-
oberfldche und Silberleitlack.

Obere Reihe: perfekte Arbeits-
vorbereitung.

Untere Reihe: nicht perfekt ge-
Séubert.
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