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Heimerle + Meule

Heimerle + Meule Group

Edelmetall-Legierung, AUROPLADENT@ H

vorgesehen zur Verwendung als Dentalgusslegierung, Typ 4 entsprechend DIN EN 1SO 22674
Artikel-Nummer 7337 3 001
Lieferform Gussplattchen

e AM-System zertifiziert
dc nach DIN EN IS0 13485

fiir Medizinprodukte
Indikation Kunststoffverblendung,
Inlays, Onlays, Kronen,
Briicken grolRer Spannweite, c E 0483
Frés-, Konus-, Teleskoptechnik,
Modellguss

Legierung: Au 57 Ag 27 Cu 10

Typ Farbe | Dichte Zusammensetzung
g/cm? Massengehalte in % (x = < 0,1%)
Au + Pt-Metalle Au Pd Ir Ag Cu Zn
4 sattgelb [ 13,9 62,0 57,0 49 X 21,0 10,0 1,0

Die Legierung ist frei von Ni, Co, Cr, Be, Cd.

Technische Daten

Vickers- 0,2%-Dehn- Bruch- E-Modul | Schmelz- | Vorwarm- GieR- Weich- Aus-
hérte grenze dehnung intervall temp. temp. gliihen harten
HV 5/30 MPa % MPa “C “© “C °C min | °C min
g w a g w a g w a
265 | 150 | 265 | 765 | 350 | 775 | 12 | 31 | 12 97.000 895 — 960 700 1110 750 10 | 400 15
g=nach dem Guss  w = weichgegliiht a = ausgehartet
Lote
Anwendung Bezeichnung Arbeits- Zusammensetzung Farbe
temp. Massengehalte in %
°C Au Pt Pd Ir Ag Cu Zn
vor dem Brand PLATINOR® Lot 1 810 70,0 09 1,0 0,1 11,0 7,0 10,0 gelb
nach dem Brand PLATINOR® Lot 2 760 70,0 09 0,5 0,1 12,0 45 12,0 gelb

Bei bekannter Allergie gegen einen der Legierungsbestandteile muss auf eine Alternativiegierung ausgewichen werden.
Ebenso kdnnen durch Verwendung unterschiedlicher Legierungsgruppen elektromechanisch bedingte, drtliche Missempfindungen (galvanische Elemente) auftreten.
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Heimerle + Meule

Heimerle + Meule Group

Gebrauchsanweisung AUROPLADENT® H

Modellieren 9 Gussreste
Erstellen eines anatomisch verkleinerten Wachsmodells unter Beriick- Zur Erhaltung der Legierungseigenschaften und der Gussqualitat soll-
sichtigung der geplanten Verblendung. Scharfe Kanten sind zu vermei- ten max. 50% gereinigte Gussreste eingesetzt werden.
den, weiche Ubergdnge anzustreben. Das Einsatzgewicht berechnet sich aus:
Bei Briickengeriisten ist aus Stabilitatsgriinden auf eine stabile Wachsgewicht x Dichte der Legierung
Modellation der Verbindungen und bei groBeren Spannweiten auf (siehe Heimerle + Meule-Umrechnungstabelle)
eine palatinale und interdentale Verstarkung der Zwischenglieder zu
achten. Wandstérke der modellierten (ausgearbeiteten) Einzelkronen .
mind. 0,4 (0,3) mm, Briickenpfeilerkronen mind. 0,5 (0,4) mm. 10 Abkiihlen und Aushetten
GieRform auf Handwéarme abkiihlen lassen und vorsichtig ausbetten.
A“gusssVStem Dadurch werden Passungenauigkeiten, Eigenschaftsdnderungen der
Einzelkrone: Legierung und Warmrisse vermieden.
Direktanstiftung mit Gusskanal mind. @ 3,5 mm Abstrahlen mit Edelkorund (ca. 100 pm) oder mit handelsiiblicher
Ab 2 Einzelkronen und Briicken: Beizlosung zum Entfernen der Einbettmasse abbeizen.
Balken- oder Ringguss mit Objektanstiftungen 30x@30mm
Balken/Ring @4,0-50mm ) .
Gusskanile B35 40mm 11 Ausarbeiten und Reinigen
; ; Geriist mit Hartmetallfrasen und keramisch gebundenen Schleifkor-
Lage des Wachsmodells in der GieBform pern bei geringem Druck ausarbeiten; Oberfliche danach mit Alumi-
Abstand von der Muffelwand: Die Glieder sollten einen Abstand von niumoxid (ca. 100 ym) unter geringem Druck (max. 2 bar) abstrahlen,
5—10 mm von der GieBformwand danach polieren. Poliermittelreste riickstandslos entfernen, z. B. mit
aufweisen. Dampfstrahl reinigen und mit geeignetem Beizmittel (z. B. AMISUL)
Abstand vom Muffelboden:  Bei der Direktanstiftung ist zwischen entfetten. Bgim Schleifen f"”te” aus_reichende SchutzmalBnahmen
Wachsobjekten und Muffelboden gegen das Einatmen von Stduben ergriffen werden.
10 — 15 mm Abstand einzuhalten. Beim
Balken-/Ringguss sollte sich die "
Balken- oder Ringmitte mit der Mitte 12 Ldten
der Muffel decken. Die Lotflachen miissen geniigend gro sein und sollten maglichst
i bereits bei der Modellation beriicksichtigt werden.
Einbetten Die Lotflachen miissen metallisch blank sein.
GieBform mit Gussringeinlagen auskleiden. E;rplf‘gﬁs:: I?gtlgii]gft‘rt)r;anslzer?rl;]UbF?[t]rggeN? L
ieBform X1/X3: 1L '
g:gﬁfg:z X6 ; Xg 1 —azgl'_aagen Empfohlenes Flussmittel: Universal-Lotpaste ARGOFLUX
: . ® o
Es konnen sowohl gipsgebundene als auch phosphatgebundene Erstl_olt. ) E&lmgg(@ ::Ot; %g og
Einbettmassen verwendet werden. Die Gebrauchsanweisung des DWEIIT"Dtt.b' Kl biiihlen | ot
Einbettmasse-Herstellers ist zu beachten. as Lotobjekt langsam abkiihlen lassen.
Wachsaustreiben/Vorwéarmen 13 Aushirten
Mit konventionellem Stufen-Aufheizverfahren erste Vorwarmstufe bei ! - . - . P )
ca. 280 °C je nach MuffelgroRe fiir 30/40/50/60 min halten; weiteres E:ii!)-sgtgzl;i?ghv‘;il::e?gﬁijn%e&Eéelgaesrtli:;:i,"f I;?J:‘en eine fur ihren Indi
Aufheizen gem&B Hinweisen des Einbettmasse-Herstellers. Nach Bei Bedarf kann die max. Aushartung durch. eine abschlieBende
Erreichen der Endtemperatur (siehe Datentabelle) betragt die Halte- . ) )
zeit je nach MuffelgréRe weitere 20/30/45/60 min. Bei einer gréReren Gldhung entsprechend Datentabelle erreicht werden.
Anzahl der Muffeln miissen die Vorwérmzeiten entsprechend verlén-
gert werden. 14 Abbeizen
Mit Speed-Aufheizverfahren unbedingt gemaR Hinweisen des Einbett- - telresto/Oxide in AMISUL bei oa. 80 °C abbel Sor durch
masse-Herstellers vorgehen. ussmittelreste/Oxide in ei ca. abbeizen oder durc
Abstrahlen entfernen; danach das Objekt mit Wasser abspiilen.
Tiegelmaterial
Es kdnnen Gusstiegel aus Grafit und Keramik verwendet werden. 15 Verblenden mit Kunststoff
ieRaerite Fiir das Verblenden mit Kunststoff sowie die entsprechende Vorbe-
G 9 handlung des Geriistes, sind die Empfehlungen des Kunststoffherstel-
Es konnen alle gebrauchlichen Schmelz- und GieBanlagen eingesetzt lers zu beachten.
werden.
GieBen 16 Polieren

GieBtemperatur siehe Datentabelle.
Weitererhitzungszeiten nach Erreichen der Liquidustemperatur je
nach Einsatzmenge und Gerételeistung:

Widerstandsheizung 20 - 60s
Hochfrequenz 5- 10s
Propan/Sauerstoff-Flamme 5— 10s

Beim Schmelzen mit der Flamme auf die richtige Flammeneinstellung
achten (Gefahr der Kohlenstoffschadigung) und mit der reduzieren-
den Zone schmelzen.

Die Endpolitur kann mit Polpierpaste, Biirsten, Schwabbel und Filz
durchgefiihrt werden.

Unsere Empfehlungen und Gebrauchsanweisungen beruhen auf unseren Erkenntnissen. Sie ersetzen nicht das Fachwissen und die Erfahrungen von Zahnarzt und Zahntechniker, in deren
ausschlieBlicher Verantwortung die Entscheidung fiir die Auswahl und fiir die Verarbeitung der Legierung liegt. Von uns geleistete Fachberatung ist ein freiwilliger Kundendienst, der keine Haftung
fiir uns begriindet. Gewahrleistungs- und Schadensersatzanspriiche beschrénken sich auf die Vertragsinhalte unserer allgemeinen Lieferbedingungen.



ZERTIFIKAT

AUROPLADENT® H

Dentallegierung

Au Pt Pd Ir Ru Rh Ag Cu Zn Sn In Ga Ge Fe Mn
B A0SR0 BN GRS 7710 R ) S R R et

Legierungszusammensetzung, Massengehalt in % (X = Massengehalt unter 0,1%)

Hersteller

Heimerle + Meule GmbH - Gold- und Silberscheideanstalt
Dennigstralle 16 - D-75179 Pforzheim

Biokompatibilitat
Die Biokompatibilitdt der Dentallegierung wurde untersucht nach
IS0 7405:1997  Preclinical evaluation of biocompatibility of medical devices
used in dentistry — Test methods for dental materials.

IS0 10993-1:1997 Biological evaluation of medical devices — Evaluation
and testing.

Korrosionshestandigkeit

Testmethode: Static immersions test gemaf ISO/CD 10271:1996
bzw. DIN EN IS0 1562:1995, DIN EN 1SO 8891:1995.

Test-Ergebnis
Die Metallionenabgabe der Dentallegierung lag unterhalb
des in den Normen empfohlenen Grenzwertes von 0,1 mg/cm’.

Zytotoxizitat
Die potentielle zelltoxische Wirkung der Dentallegierung wurde in vitro
mit L 929-Mausfibroblasten gemafR 1SO 10993-5:1992 untersucht.

Test-Ergebnis
Die Dentallegierung hatte kein zytotoxisches Potential.

Allergische Sensibilisierung und Irritation

Die Priifung auf kontaktallergene Eigenschaften der Dentallegierung erfolgte mit dem
modifizierten Closed Patch Test nach Biihler gemaR IS0 10993-10:1995, OECD Nr. 406:1992.

Test-Ergebnis

Die Dentallegierung verursachte keine Irritation der Haut
und keine allergische Sensibilisierung.

Universitét Tiibingen mdt
Poliklinik fiir zahnarztliche Prothetik medical device testing GmbH
OsianderstraBe 2-8 Krautstral3e 2
D-72076 Tiibingen D-87700 Memmingen
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